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1. Indledning

Nordic Salt Cycle ApS har ansggt Roskilde Kommune om miljggodkendelse til et
midlertidigt test- og udviklingsanleeg pa Navervej17, 4000 Roskilde. Anlaegget skal
drivesi1ar og etableres i en eksisterende industribygning, der ejes af Stena Recycling.
Nordic Salt Cycle lejer bygningen af Stena Recycling.

Virksomheden gnsker i mindre skala at afprgve en proces til genvinding af kritiske
rastoffer fra "black mass”, som er et findelt materiale fra udtjente litium-ion-batterier.
Materialet behandles fgrst med smeltede salte og derefter ved vandbaseret separation.
Formalet er at udskille og genvinde blandt andet litium, nikkel, kobolt, kobber og
grafit. Processen foregar i et lukket, modulopbygget anleeg med procesudsugning.

Behandlingen af "black mass” er omfattet af listepunkt K 201. Roskilde Kommune har
vurderet, at aktiviteten kraever miljggodkendelse efter miljgbeskyttelseslovens kapitel
5, uanset at driftsperioden er begraenset til 1 ar. Ansggningen er indsendt efter
bekendtggrelsen om godkendelse af listevirksomhed. Denne afggrelse (om
godkendelsespligt af ansggte aktivitet) kan ikke paklages til anden administrativ myn-
dighed i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 37 stk. 1.

Ansggningen er fremsendt i henhold til bekendtggrelse om godkendelse af
listevirksomhed®.

2. Afggrelse

Roskilde Kommune meddeler hermed Nordic Salt Cycle ApS, Navervej 17, 4000
Roskilde miljggodkendelse til et midlertidig anlaeg for behandling af farligt affald i
henhold til § 33, stk. 1i miljgbeskyttelsesloven og bekendtggrelse om godkendelse af
listevirksomhed.

Miljggodkendelsen gives pa baggrund af virksomhedens ansggningsmateriale samt
supplerende oplysninger, og vilkarene for godkendelsen stilles pa baggrund af
kommunens vurdering. Der er ikke standardvilkar for Listepunkt K201 - Anlaeg, der
nyttigger farligt affald, men standardvilkar for listetype K 203 - Anleeg for midlertidig
oplagring af farligt affald forud for nyttiggerelse eller bortskaffelse med en kapacitet
pa mindre end eller lig med 50 tons er helt eller delvist fundet relevante for denne
virksomhed. Disse er markeret med *.

Virksomheden er selv ansvarlig for at indhente de ngdvendige godkendelser og
tilladelser, f.eks. i henhold til lov om arbejdsmilja.

Vilkarene for godkendelsen er angivet i det fglgende.

! Bekendtggrelse nr. 2080 af 15. november 2021 om godkendelse af listevirksomhed
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Vilkar for godkendelsen

Generelt
1. Godkendelsen er midlertidig og geelder i et ar fra godkendelsen er meddelt.

2. Eteksemplar af godkendelsen skal til enhver tid forefindes pa anlaegget.

3. De personer, der arbejder med etablering og drift af anleegget, skal veere bekendte
med miljggodkendelsens indhold.

4. Senest en maned efter driftsperiodens udlgb, skal procesanlaeg, ravarer, kemikalier
og affald veere fjernet, medmindre Roskilde Kommune skriftligt har accepteret
andet. *

5. Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen »befaestet areal« menes en fast
belaegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af
nedbgr. Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen »taet beleegning« menes en fast
belaegning, der i lgbet af pavirkningstiden er uigennemtraengelig for de
forurenende stoffer, der handteres pa arealet. *

Indretning og drift
6. Virksomheden skal altid veere bemandet, nar den er aben for modtagelse af farligt
affald.

7. Uden for arbejdstid skal alle oplag af farligt affald veere utilgeengelige for
uvedkommende ved indhegning af aktiviteterne med aflaste porte eller ved
aflasning af relevante bygninger og containere. *

8. Virksomheden skal have nedskrevne driftsinstrukser og -procedurer vedrgrende:

e Modtagelse, oplagring, omemballering og omlastning af farligt affald, herunder
sikkerhedsforanstaltninger i forbindelse hermed.

e Betjening af anlaeg, pumper mv.

e Procedurer for renggring af emballage, tanke, andet udstyr, befaestede arealer
og opsamlingssteder.

e Virksomhedens egenkontrol.

e Procedurer i forbindelse med driftsforstyrrelser og uheld.

e Procedurer for kontrol og udskiftning af kulfiltre og Hepa-filter

Instrukser og procedurer skal fremsendes til tilsynsmyndighedens orientering senest 1
maned efter modtagelsen af godkendelsen eller idriftseettelsen af virksomheden.

Instrukser og procedurer skal veere tilgeengelige for personalet. *

9. Ved modtagelse af farligt affald skal virksomheden straks kontrollere og vurdere
emballeringen. *

10. Hvis virksomheden modtager affald, der ikke er omfattet af virksomhedens

miljggodkendelse, og som det ikke umiddelbart er muligt at henvise til en anden
affaldsmodtager, skal affaldet placeresi et saerskilt oplagsomrade. Virksomheden
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skal herefter hurtigst muligt kontakte tilsynsmyndigheden og orientere om
affaldet. *

11. Hvis virksomheden modtager affald, der ikke kan identificeres, skal affaldet
placeres i et saerskilt oplagsomrade adskilt fra de gvrige oplag, mens der pagar
naermere undersggelser eller eventuelle analyser heraf, eller mens virksomheden
indhenter tilsynsmyndighedens stillingtagen til sagen. *

12. Virksomheden ma kun modtage og opbevare nedenstaende fraktioner i tabel 1.
Opbevaringen skal ske i henhold til de eventuelle saerlige krav til opbevaring og i
de oplagsomrader, der er angivetitabel 1. *

Affaldsfraktion | EAK- Maksimalt | Opbevaring Oplagsomrade
kode oplag

Sort masse fra | 191212 Lukkede, Indendgrs

el-bilbatterier | 1912 11* 5ton laekagesikre og uden aflgb, pa
19 14 02* kemikaliebestandige | paller, jf. bilag
19 14 03* beholder 1

*Affald med EAK-kode markeret med fed skrift angiver, at det er farligt affald.
Tabel 1: Modtagelse og opbevaring af farligt affald.

13. Alle emballager til farligt affald skal veere egnede til opbevaring af den pagseldende
affaldsfraktion og forsynet med tydelig maerkning. *

14. Flydende farligt affald skal opbevares i teette, lukkede emballager, der er
modstandsdygtige over for det affald, der opbevares i emballagen. *

15. Emballager med farligt affald samt kasserede produkter, der er kategoriseret som
farligt affald, skal handteres, sa risikoen for, at der sker udslip og spredning af
farlige stoffer, er reduceret mest muligt. *

16. Pafyldning af og aftapning fra tankanlaeg med farligt affald skal forega under
overvagning og ma kun ske i det lukkede procesanleeg med procesventilationen i
drift og med det forudsatte undertryk etableret. *

17. Reaktor, procesbeholdere, rar, slanger, pumper og overfgrselspunkter skal veere
teette og bestandige over for de materialer, temperaturer og vaesker, de udsaettes
for.

18. Omradet omkring reaktor, procesbeholdere og overfgrselspunkter skal vaere
indrettet med teet belseegning og opkant eller tilsvarende opsamlingsmulighed, sa
spild ikke kan lgbe til kloak, jord eller andre omrader

Luftforurening
19. Virksomheden ma ikke give anledning til lugtgener uden for virksomhedens
omrade, som efter tilsynsmyndighedens vurdering er veesentlige for omgivelserne.

*
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20. Virksomheden ma ikke give anledning til stavgener uden for virksomhedens
omrade, der efter tilsynsmyndighedens vurdering er vaesentlige for omgivelserne.

21. Afkast fra rum- og procesudsug skal fgres gennem to aktive kulfiltre i serie og
mindst 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret. *

22. Ved svigt i procesventilation, undertrykket, aktive kulfiltre, HEPA-filteret eller
gvrige miljgkritiske funktioner skal pafyldnings bringes til sikker standsning, sa
snart det er teknisk og sikkerhedsmaessigt forsvarligt. Driften ma fgrst genoptages,
nar fejlen er fundet og afhjulpet.

23. Aktive kulfiltre og HEPA-filteret skal kontrolleres og vedligeholdes efter
leverandgrens anvisninger. Filtrene skal udskiftes, inden deres rensekapacitet er
opbrugt eller nar overvagningen viser tegn pa gennembrud eller uacceptabelt
tryktab. Dato, arsag og dokumentation for kontrol, vedligeholdelse og filterskifte
skal registreres i driftsjournalen.

Affald
24. Spild af farligt affald pa befaestede og ubefaestede arealer skal opsamles straks. *

25. Opsamlet spild af farligt affald inkl. eventuelt opsugningsmateriale skal handteres
som farligt affald. Der skal til enhver tid forefindes opsugningsmateriale pa
virksomheden.

26. Procesaffald, herunder vad grafit, koncentreret saltlage, brugte aktive kulfiltre,
forurenede vaernemidler og forurenet emballage, skal opbevares indendars i
egnede, taette, lukkede og maerkede beholdere.

27. Affaldsfraktionerne skal holdes adskilt og ma ikke sammenblandes, hvis dette kan
vanskeligggre nyttiggarelse, behandling eller sikker bortskaffelse.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand
28. Udendars oplag og tanke skal vaere sikret mod pakgrsel. *

29. Kemikalier og olie, herunder flydende farligt affald skal opbevares i teette, lukkede
beholdere, der er placeret under tag og beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal
have en taet belaegning og veere indrettet saledes, at spild kan holdes inden for et
afgreenset omrade og uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand
eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet af den stgrste beholder, der
opbevares. *

30. Overjordiske tanke til fyringsolie og motorbraendstof skal sikres mod pakgrsel.
Pafyldningsstudse og aftapningshaner (aftapningsanordninger) for olieprodukter,
herunder motorbraendstof, skal placeres inden for konturen af en taet belaegning
med kontrolleret afledning af aflgbsvandet. Alternativt skal eventuelt spild
opsamles i en teet spildbakke eller grube. Udendgars spildbakker eller gruber skal
temmes, saledes at regnvand i bunden maksimalt udger 10 % af spildbakkens eller
grubens volumen. *
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31. Alle teette beleegninger og befeestede arealer skal veere i god vedligeholdelsesstand.
Utaetheder skal udbedres hurtigst muligt efter, at de er konstateret. *

32. Itilfaelde af brand skal pumpen til virksomhedens interne renseanlaeg slukkes, sa
slukningsvandet opsamles i buffertanken. Slukningsvand skal bortskaffes efter
kommunens anvisninger. *

Staj

33. Virksomhedens bidrag til stgjbelastningen angivet som det aekvivalente, korrigere-
de stgjniveau i dB(A) ma uden for virksomhedens skel i intet punkt i de nedenfor
anfgrte omrader overstige de i tabellerne angivne veerdier:

Kl. Reference-

tidsrum A B C D

[timer]
Mandag - fredag | 07-18 8 70 | 60 | 55 | 45
Lgrdag 07 -14 7 70 | 60 | 55 | 45
Lgrdag 14 - 18 4 70 | 60 | 45 | 40
Sen- og helligdage | 07 - 18 8 70 | 60 | 45 | 40
Alle dage 18 - 22 1 70 | 60 | 45 | 40
Alle dage 22-07 Y 70 | 60 | 40 | 35
Maksimalveerdi 22-07 - - - 55 | 50

Omradebetegnelserne henviser til Kommuneplan 2019 for Roskilde Kommune:
Omrade A: Rammeomrade 3.E.11, Erhvervsomrade - Navervej

Omrade B: Rammeomrade 3.EP.8, Erhvervsomrade ved Gl. Vindingevej
Omrade C: Rammeomrade 3.BS.2, Blandet bolig- og erhvervsomrade

Omrade D: Rammeomrade 3.BP.4, Boligomrade for aben lav bebyggelse
Placering og afgreensning af omraderne fremgar af bilag 2.

Se ogsa vilkar 36 om egenkontrol af sta;j.

Egenkontrol
34. Virksomheden skal far i idriftseettelse og herefter mindst en gang i kvartalet,
foretage visuel kontrol for utaetheder og revnedannelser af:
- beleegninger og fuger pa alle teette beleegninger og befaestede arealer og gulve,
-gruber, brgnde og lignende opsamlingsbassiner,
- stationaere containere og egne transportcontainere,
-tanke, IBS-beholdere og gvrige affaldsbeholdere
- seerlige oplagsomrader

Uteetheder skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret. *

Driftsjournal

35. Der skal fgres driftsjournal med angivelse af:
- Lgbende registrering af art, fraktion og meengde af modtaget farligt affald med
angivelse af navn og adresse samt CVR- og P-nummer pa de virksomheder,
hvorfra affaldet er leveret.
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- Lgbende registrering af art, fraktion og meengder af frafart affald med
angivelse af navn og adresse samt CVR- og P-nummer pa de virksomheder,
hvortil affaldet er leveret.

- Dato for og resultatet af den visuelle kontrol af teette belaegninger, befeestede
arealer og gulve, opsamlingsbassiner, containere, tankgarde og seerlige
oplagsomrader samt eventuelle foretagne forbedringer.

- Dato for og resultat af det uvildige eftersyn af taette beleegninger, befaestede
arealer og gulve, opsamlingsbassiner, containere, tankgarde og seerlige
oplagsomrader samt eventuelle foretagne forbedringer.

- Dato, arsag og dokumentation for filterskift af de aktive kulfiltre skal
registreres.

Ved udgangen af hvert kvartal registreres endvidere maengden af de oplagrede
affaldsfraktioner, for hvilke der er fastsat vilkar om maksimalt oplag.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere
tilgeengelig for tilsynsmyndigheden. *

Stgj
36. Tilsynsmyndigheden kan, dog hgjst en gang arligt, kraeve dokumenteret at de i
vilkar 26 angivne stgjgraenser er overholdt, nar virksomheden er i fuld, normal
drift. Dokumentationen kan tillige kraeves safremt at vilkar 33 er overskredet.

Denne dokumentation skal ske i form af resultater af beregninger udfert efter
den nordiske beregningsmodel for ekstern stgj fra virksomheder, jf.
Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/93. Andre beregningsmodeller kan eventuelt
anvendes efter neermere aftale med tilsynsmyndigheden.

Tilsynsmyndigheden skal godkende referencepunkterne for de fire
rammeomrader i vilkar 33.

Dokumentationen skal indeholde de oplysninger om forudsaetningerne for
beregningerne, som er ngdvendige for vurdering af rigtigheden af

beregningsresultaterne. Specielt skal stgjkilderne beskrives og deres kildestyrke
angives.

Som alternativ til de neevnte beregninger kan dokumentationen ske ved maling
af den stgj virksomheden pafgrer omgivelserne. Malingerne skal i sa fald
udfgres som beskrevet i Miljgstyrelsens vejledninger nr. 5/1984 og nr. 6/1984.

Beregningerne/malingerne skal udfgres af et laboratorium, som er godkendt af
Miljgstyrelsen til "Miljgmalinger - ekstern stgj".

Et eksemplar af rapporten med dokumentation af beregnings-

/maleresultaterne indsendes til Roskilde Kommune senest 6 uger efter
udfgrelsen.
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3. Udtalelser
Virksomheden har ikke haft bemaerkninger til udkastet til miljggodkendelsen.

4. Miljeteknisk beskrivelse
Nordic Salt Cycle ApS gnsker at etablere et midlertidigt test- og udviklingsanlaeg i en
eksisterende erhvervsbygning pa Navervej 17, 4000 Roskilde. Anlaegget gnskes drevet

14r fra godkendelsen er meddelt. Aktiviteterne foregdr indendars pa hverdage kl.
8.00-16.00.

Anlaegget skal i pilotskala afprgve genvinding af litium, nikkel, kobolt, kobber og
grafit fra sort masse fra udtjente litium-ion-batterier. Aktiviteten er omfattet af
listepunkt K 201. Der kan behandles ca. 200 kg pr. batch, forventet gennemfarelse af i
alt 25 batch med et samlet ca. 5 ton sort masse i testperioden.

Den sorte masse behandles sammen med salte i en lukket reaktor ved ca. 500-600 °C.
Efter afkgling tilseettes vand, hvorefter materialerne separeres ved magnetisk
separation, filtrering og inddampning. Procesvand genanvendes sa vidt muligt, mens
resterende saltlage opsamles og afleveres til en godkendt affaldsmodtager.

De vaesentligste ravarer og hjeelpestoffer er sort masse, natriumhydroxid,
kaliumhydroxid, oxalsyre og demineraliseret vand. Der ma hgjst oplagres 5 ton
indgaende sort masse og 3,02 ton producerede affaldsfraktioner.

Procesanlaegget drives under undertryk. Procesluften renses i to aktivkulfiltre til
tilbageholdelse af henholdsvis hydrogenfluorid og flygtige organiske forbindelser
samt i et HEPA-filter til tilbageholdelse af stgv. Den rensede luft udledes gennem et
afkast over taget. Filterfunktionen og indholdet af relevante stoffer i procesluften
overvages under driften.

Der udledes ikke processpildevand. Affald og restprodukter opbevares indendars i
egnede, lukkede og maerkede beholdere og afleveres til godkendte modtagere. Ravarer,
kemikalier og affald handteres pa teet beleegning med mulighed for at tilbageholde og
opsamle spild.

Den vaesentligste stgjkilde er en indendgrs luftkompressor. Transporten omfatter
levering af ravarer samt afhentning af produkter og affald.

Risikoen for driftsforstyrrelser begraenses ved lukket handtering, drift under
undertryk, opsamlingsmulighed og labende kontrol af udstyret. Ved svigt i
ventilationen eller undertrykket standses processen, indtil anlaegget igen fungerer
korrekt.
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5. Miljgteknisk vurdering
Dette afsnit indeholder kommunens vurdering af oplysningerne i virksomhedens
ansggningsmateriale samt begrundelser for de fastsatte vilkar.

Placering

Virksomheden ligger pa et areal, der er omfattet af lokalplan 276, Erhvervsomrader
omkring Navervej, der er vedtaget i 2007 og seendret 28. september 2018.

I kommuneplanen er omradet, hvor virksomheden er beliggende udpeget som
erhvervsomrade 3.E.11. Omradet er udlagt til bl.a. industri, veerksted, lager og
engroshandel, administration med tilknytning til den pageeldende virksomhed samt
offentlige formal af en karakter, der kan indpasses i et erhvervsomrade, sdsom
motions- og idraetsfaciliteter til omradets ansatte o.l. Sydvest, i en afstand af ca. 450 m
fra virksomheden, ved Gl. Vindingevej ligger et omrade for bolig- og
erhvervsbebyggelse (rammeomrade 3.BS.2 i Kommuneplanen).

Sydvest, i en afstand af ca. 550 m fra virksomheden, afgreenset af Vindingevej mod syd
og Dstre Ringvej mod vest ligger et omrade for aben og lav boligbebyggelse
(rammeomrade 3.BP.4 i Kommuneplanen).

Lige nord for de to naevnte omrader 3.BP.4 og 3.BS.2, er et omrade udlagt til offentlige
formal, specifikt kirker og kirkegarde (rammeomrade 3.D.23 i Kommuneplanen).

Vest for virksomheden og motorvej ligger et nyt erhvervsomrade 3.EP.2, der er udlagt
til blandet erhvervsomrade med mulighed for placering af tung erhvervsindustri.

Placeringen af virksomheden er i overensstemmelse med lokalplan nr. 276.
Virksomhedens placering er ligeledes i overensstemmelse med
anvendelsesbestemmelserne i Kommuneplan 2019 for rammeomrade 3.E.11. hvor hele
erhvervsomradet udlaegges til virksomheder med et ikke ubetydeligt
forureningspotentiale. Erhvervsomradet 3.E.11, hvor virksomheden er beliggende,
ligger i et omrade med saerlige drikkevandsinteresser (OSD-omrade).

Til- og frakersel

Til- og frakarselsforholdene sendres ikke. Stena Recycling A/S har tidligere haft
jernhandel og knuseanlaeg pa Navervej 17-19. Virksomheden placeres i et
industriomrade og aktiviteten pa Navervej 17 vil medfgre mindre trafik end tidligere.

Habitat

Far der traeffes afgarelse i medfer af bl.a. miljgbeskyttelseslovens bestemmelser, skal
miljsmyndigheden ifglge habitatbekendtggrelsens? §§ 6-7 foretage en vurdering af, om
virksomheden kan pavirke et Natura 2000-omrade vaesentlig.

Neaermeste Natura 2000-omrade er N136 Roskilde Fjord, som bade er habitatomrade og
fuglebeskyttelsesomrade. Pa grund af projektets karakter og afstanden mellem
virksomheden og Natura 2000-omradet vurderer Roskilde Kommune, at Natura 2000-
omradets udpegningsgrundlag ikke vil blive veesentligt pavirket af projektet.

2 Bekendtggrelse nr. 2091 af 12. november 2021 om udpegning og administration af internationale
naturbeskyttelsesomrader samt beskyttelse af visse arter
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100 m mod gstsydgst findes en ynglebestand af spidssnudet frg. Sasnme omrade er en
egnet rastelokalitet for stor vandsalamander, som findes ynglende i et vandhul 640 m
sydgst for virksomheden og muligvis ogsa i vandhuller i det egnede rasteomrade.

Mellem virksomheden og lokaliteterne lgber Holbaekmotorvejen. Roskilde Kommune
vurderer, at hovedparten af individerne i bestandene opholder sig i naturomradet syd
for Holbaekmotorvejen. Det er endvidere usandsynligt, at det kan lykkes for individer
af spidssnudet fr@ og stor vandsalamander at krydse den staerkt befaerdede motorvej.
Roskilde Kommune vurderer derfor, at projektet ikke vil fa en veesentlig betydning for
bestandene af bilag IV-arterne spidssnudet frg og stor vandsalamander.

Bedste tilgeengelige teknik

Der findes ikke standardvilkar for listepunkt K 201 - Anlaeg, der nyttigger farligt
affald. Roskilde Kommune har derfor anvendt relevante standardvilkar for listepunkt
K 203 - Anleeg for midlertidig oplagring af farligt affald forud for nyttiggerelse eller
bortskaffelse med en kapacitet pa mindre end eller lig med 50 tons, vil kunne
anvendes for en listetype K201 aktivitet. Kommunen vurderer, at anleegget lever op til
BAT-princippet, ved blandt andet lukket procesudstyr, drift under undertryk,
rensning af procesluft i aktivkulfiltre, genbrug af procesvand samt sikker opbevaring
af kemikalier og affald. Pa den baggrund vurderes det, at forurening forebygges og
begraenses mest muligt.

Begrundelser for vilkar

Roskilde Kommune har gennemgaet standardvilkarene for listetype K203 og vurderet,
at nogle af disse er relevante for denne K201-virksomhed. Standardvilkar, der er
vurderet relevante fremgar af vilkarslisten med *markering, og de vurderes ikke
ngdvendigvis yderligere i denne godkendelse.

@vrige vilkar er fastsat, hvis de er vurderet ngdvendige for godkendelse af aktiviteten.

Generelt

Vilkar 1 fastlaegger godkendelsens tidsmaessige afgraensning og godkendelsen kan
alene udnyttes i den angivne periode og bortfalder automatisk ved periodens udlgb.
Fortsat drift herefter kraever et tillaeg til eller en ny godkendelse.

Vilkar 2 og 3 er stillet for at sikre at de folk, som arbejder pa anlsegget, har kendskab til
de krav der stilles til drift af anlsegget og altid har mulighed for at sla op i
miljggodkendelsen i tvivistilfaelde.

Vilkar 4 og 5 er standardvilkar og henholdsvis en definition pa "befaestet areal” og "teet
areal” samt et vilkar om driftsophar.

Indretning og drift

Vilkar 6 og 7 stilles for at sikre at virksomheden er bemandet, nar der leveres farligt
affald, saledes at der kan fortages modtagekontrol og for at hindre adgang for
uvedkommende uden for abningstid, og dermed risiko for forurening.

Vilkar 8 svarer til standardvilkar 6 for K203, men det vurderes ikke relevant at stille
krav om kontrol af affaldets klassificering og art samt evt. deklarering, eftersom
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godkendelsen kun geelder for modtagelse af én type affald. Endvidere er vilkaret
tilpasset, sa det svarer til aktiviteterne pa virksomheden. De gvrige krav er fastsat for
at sikre at personalet ved, hvordan de skal handtere driften sa miljggodkendelsens
vilkar overholdes og hvordan de skal forholde sigi tilfaelde af driftsforstyrrelser og
uheld, sa forurening undgas.

Vilkar 9-16 er alle standardvilkar for K203, som vurderes at veere relevante for denne
virksomhed. De stiller krav til kontrol ved modtagelsen af affaldet, f.eks. til
emballering, handtering og opbevaring af farligt affald og uidentificerbart affald.

Vilkar 17-18

Processen omfatter handtering af blandt andet sort masse, smeltede salte, kemikalier
og procesvaesker, som ved spild kan medfgre risiko for forurening af jord, grundvand
og kloak. Roskilde Kommune vurderer derfor, at procesudstyret skal vaere taet og
modstandsdygtigt over for de kemiske, mekaniske og temperaturmaessige
pavirkninger, som det udseettes for.

Der er desuden fastsat vilkar om taet beleegning og tilstraekkelig opsamlingsmulighed
omkring procesanlaegget. Vilkarene skal sikre, at eventuelle laekager og spild kan
tilbageholdes og opsamles, inden de spredes til kloak, jord eller andre omrader. Pa den
baggrund vurderer kommunen, at risikoen for jord- og grundvandsforurening
begraenses tilstraekkeligt.

Luftforurening
Vilkar 19 -21 er ogsa standardvilkar for K203, som vurderes at vaere relevante for
denne virksomhed.

Vilkar 22-23

Processen kan medfgre emission af stgv, hydrogenfluorid (HF) og flygtige organiske
forbindelser (VOC). Procesanlaegget drives derfor under undertryk, og procesluften
renses i aktivkulfiltre og HEPA-filter inden udledning. Virksomheden har oplyst, at
filtrene overvages for gennembrud og tryktab.

Roskilde Kommune vurderer, at procesventilationen og filtrene er miljgkritiske
funktioner. Der er derfor fastsat vilkar om sikker standsning ved svigt og om, at
driften fgrst ma genoptages, nar fejlen er afhjulpet. For at sikre en vedvarende
renseeffekt er der desuden fastsat vilkar om kontrol, vedligeholdelse og rettidig
udskiftning af filtrene samt registrering heraf i driftsjournalen.

Affald
Vilkar 24 -27 om opsamling af spild af farligt affald og procesaffald stilles for at undga
forurening af jord, grundvand og overfladevand.

Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Vilkar 28 - 32 er alle standardvilkar for K203, som vurderes at vaere relevante for
denne virksomhed. Dog er vilkar 32 om opsamling af slukningsvand i tilfeelde af brand
tilpasset forholdene pa virksomhedens ejendom. Vilkarene omhandler derudover
krav til opbevaring af olie og kemikalier samt beleegningers tilstand, sa forurening af
jord, grundvand og overfladevand undgas.
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Staj

I vilkdr 33 er fastsat stgjgraenser for virksomheden, som falger Miljgstyrelsens
vejledning. Virksomheden ligger i et industriomrade, og der fastszettes stgjgraenser,
som virksomheden skal overholde i forhold til de gvrige virksomheder i dette omrade,
samt i forhold til det neermeste erhvervsomrade og de nsermeste boligomrader.

Endvidere fastsaettes et egenkontrolvilkar (vilkar 36) om, at Roskilde Kommune kan
kraeve dokumentation for overholdelse af stgjgreenserne, dog hgjst én gang om aret.

Egenkontrol

Vilkar 34-35 er standardvilkar for K203, som vurderes at vaere relevante for denne
virksomhed, dog er disse praeciseret i forhold til aktiviteterne og forholdene pa
virksomheden, idet der f.eks. ikke er gruber, brgnde og lignende opsamlingsbassiner og
ej heller er tankgarde.

6. Afggrelse efter miljgvurderingsloven

Det midlertidige testanleeg er omfattet af miljgvurderingslovens Bilag 1, listepunkt

4 b) Anlaeg til udvinding af nonferrorametaller af malme, koncentrater eller
sekundeere rastoffer ved hjeelp af metalprocesser, kemiske eller elektrolytiske
processer. Det midlertidige testanlaeg skal udfgre test pa behandling af black mass fra
elbilbatterier til udvinding af metaller som f.eks. Lithium, nikkel og kobber, som
returneres til leverander.

NSC har ved VVM-skema af 16. juli 2026 ansggt om en afggrelse efter
miljgvurderingsloven for etablering af det midlertidige testanlaeg til behandling af
farligt affald.

Kommunen har gennemgaet ansggningen og vurderet projektets potentielle
miljgpavirkning ud fra Kkriterier, som oplistet i Bilag 3 til miljgvurderingsloven.
Kommunens vurdering omfatter projektets karakteristika, placering og kendetegn ved
den potentielle miljgpavirkning.

Pa baggrund af myndighedsscreeningen af ansggningen har Roskilde Kommunen den
16. november 2026 truffet afggrelse om, at projektet ikke kan medfagre en vaesentlig
pavirkning af miljget og derfor ikke er omfattet af miljgvurderingspligt (VVM-pligt).

7. Klagevejledning mv.

Denne afggrelse kan paklages til Milja- og Fadevareklagenaevnet af afggrelsens
adressat, enhver, der har en individuel, vaesentlig interesse i sagens udfald, samt
klageberettigede myndigheder, foreninger og organisationer, jeevnfar
miljgbeskyttelseslovens® § 98, § 99 og § 100.

@nsker du at klage over afggrelsen, skal det ske til Miljg- og Fadevareklagenaevnet via

klageportalen som du finder via https://naevneneshus.dk/. Her kan du ogsa finde
vejledning til, hvordan du klager.

3 Bekendtggrelse af lov nr. 100 af 19. januar 2022 om miljgbeskyttelse
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Klagefristen er fire uger fra det tidspunkt, hvor afggrelsen er meddelt. Klagen skal
veere modtaget hos Miljg- og Fadevareklagenaevnet senest ved klagefristens udlgb,
dvs. senest 14. december 2026.

I vil blive underrettet af kommunen, hvis vi modtager klage fra anden side. En
eventuel klage vil som udgangspunkt ikke have opsaettende virkning medmindre
klagenaevnet bestemmer andet, jeevnfer miljgbeskyttelseslovens § 96 stk.1.

Sggsmal og aktindsigt

Roskilde Kommunes afgarelse om godkendelse kan indbringes for domstolene indtil
seks maneder efter den offentlige bekendtgarelse, jaevnfgr miljgbeskyttelseslovens §
101, stk. 1. Hvis der bliver klaget over afgagrelsen, er fristen seks maneder fra endelig
afgarelse.

Reglerne om klage og sggsmal fremgar af miljgbeskyttelseslovens kapitel 11.

Roskilde Kommune ggr opmaerksom p3, at alle har mulighed for at fa aktindsigt i
sagen”.

@vrige forhold

Roskilde Kommmune gar opmeerksom p4, at virksomheden i henhold til lov om
erstatning for miljgskader® har objektivt ansvar for eventuelle opstaede skader pa
miljget.

Venlig hilsen

Lone Lauritzen
Miljgsagsbehandler

Kopi af miljggodkendelsen er sendt til:

-Grundejer Stena Recycling, Banemarksvej 40, 2605 Brgndby, mail
steen.hansen@stenarecycling.com

-Danmarks Naturfredningsforening - dn@dn.dk

-Styrelsen for Patientsikkerhed, Tilsyn og Radgivning @st - stps@stps.dk

-Friluftsradet - fr@friluftsraadet.dk

8. Bilag
Bilag 1. Situationsplan, Navervej 17, 4000 Roskilde

4Lov nr. 606 af 12. juni 2013 om offentlighed i forvaltningen, bekendtggrelse af lov nr. 433 af 22. april 2014 om
forvaltningsloven og bekendtggrelse af lov nr. 102 af 26. januar 2017 om aktindsigt i miljgoplysninger
5 Bekendtggrelse af lov nr. 994 af 9. september 2014 om erstatning for miljgskader
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Fra: Akvile Galeckaite <Akvile. Galeckaite@nordicsaltcycle.com:»
Sendt: 2. novernber 2026 12:46

Til: Lene Plgger Lauritzen <lonepl@roskilde.dk>

Cc: Stefan Vilner <SV@nordicsaltoycle com>
Emne: Re: Status og supplerende oplysninger — ansggning om miljggodkendelse, Navervej 17 5V: Opfglgning pd ansggning om miljggodkendelse

HejLone
Tak for udkastet. Jeg har leest det igennem, og alt ser fint ud. Der er kun to ting:

1. Biaktiviteten vedrgrende raffinering af produktet nikkelkoncentrat.

Vi har besluttet, at denne biaktivitek ikke er n@dvendig for vores aktiviteter, og at alle de aktiviteter, vi udfarer, er daekket af K 201,

da vi ikke vil modtage nikkelkoncentrat. Der kommer derfor ikke yderligere oplysninger om biaktiviteten fra os, og du kan slette den fra godkendelsen.
2. Swvar og afgarelse i VWWM-anmeldelse sagen.

Jeg er klar over, at det er en anden medarbejder i kommunen, der har modtaget vores VWVM-materiale. Er der noget, vi skal gere i den forbindelse nu?

Venlig hilsen,
Alvile

Additional information to Roskilde Kommune:

1. Indehaver af miljggodkendelsen og driftsansvar
Mordic Salt Cycle ApS vil veere indehaver af miljggodkendelsen og driftsansvarlig
for anleegget.
Nordic Salt Cycle ApS har nu faet tildelt et P-nummer pa adressen Navervej 17,
4000 Roskilde. P-nummeret er 1032854725,

n

Miljggodkendelsens gyldighedsperiode
Vi@nsker, at miljggodkendelsen skal veere tidsbegraenset og geelde for en fastsat
periode fra den 16. november 2026 til den 1. december 2027,

3. Affaldstyper, behandlingskapacitet og oplag

a. EAK-koder, der gnskes omfattet af miljggodkendelsen
(affaldsfraktioner til behandling):

191212,
181211%,
1914 02%,
1914 03*

b. Det bekreeftes, at der maksimalt vil blive behandlet 200 kg sort masse pr.
batch.

c. Det bekreeftes, at der maksimalt vil blive gennemfart 25 batch, svarende
til en samlet behandlet meengde pa hgjst 5 ton sort masse i den angivne
periode.

d. Detmaksimale samtidige oplag af henholdsvis indgadende sort masse og
producerede affaldsfraktioner vil veare 5 ton og 3,02 ton.

Anlaegeget vil ikke behandle andre affaldsfraktioner end sort masse omfattet
af de ovenfor angivne EAK-koder. Den maksimale oplagsmangde af
indgéende affald vil veere 5 ton.

Den samlede maksimale oplagsmazngde af affald, inklusive indgdende affald
og affaldsfraktioner produceret under behandlingen, vil veere 8,02 ton.

Den indgaende affaldsfraktion (sort masse) vil blive opbevaret i lukkede,
la=kagesikre og kemikaliebestandige beholdere, der er egnede til at forhindre
indtreengning af fugt og spredning af stewv.

Den sorte masse vil blive opbevaret indendgrs i egnede, UN-godkendte
beholdere (storsaskke) placeret pa paller. Oplagsomradet vil vaare forsynet
med spildsikring i form af opkant, sa eventuelle spild tilbageholdes inden for
oplagsomradet.
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Disse opbevaringskrav gzlder for samtlige ovennasvnie EAK-koder.

4. Iforhold til ansggt biaktivitet listepunkt A58 - produktsporet

Det er muligt, at der i forbindelse med oversaettelsen fra engelsk til dansk er
opstaet en begrebsforveksling mellem biaktivitet og selvstandig
virksomhedsaktivitet.
Den hovedaktivitet, som der ans@ges om miljggodkendelse til, er behandling af
affald under listepunkt K 201.
Dervil desuden kunne blive gennemfert en selvstandig virksomhedsaktivitet pa
anlagget, hvor der ikke behandles affald, men derimod raffineres et
metalprodukt, jf. listepunkt ASS i bilag 1 til brugerbetalingsbekendtgorelsen.
De to aktiviteter er ikke teknisk forbundne, idet de ikke er direkte driftsmeaessigt
forbundne og ikke indgar i én samlet teknisk proces. Aktiviteterne vil blive
gennemfart og drevet adskilt fra hinanden.
Ramaterialet til den selvstaendige virksomhedsaktivitet er et nikkelkoncentrat
med falgende sammenssetning:

«  Mikkel (Ni): 43-47 %

« Kobber (Cu): 0,5-2,5 %

« Kobolt (Co): 3-5%

« Cadmium (Cd): =0,2 %

«  PMangan (Mn): 1-2,5 %

«  Kalium (K): =2,2 %

Som dokumentation for materialets produktstatus henvises til
materialedatabladet (Material Data Sheet) i bilag 1 og sikkerhedsdatabladet
(Safety Data Sheet) i bilag 2.

Den maksimale mangde metalprodulkt, der vil blive behandlet, er 40 kg pr. dag
(200 kg pr. uge). Den samlede behandlede maengde i hele pericden vil ikke
overstige 1 ton.

5. Mummereringsfejl i kommunens henvendelse.

6. Analyse og overvagning af emissioner
Praecisering af undersggelsen fremlagti bilag 3 til den oprindelige ansggning:

Pilotanleegeget skal behandle sort masse fra batterier, et pulver, der

indeholder materialer sdsom grafit, nikkel, kobolt og lithium. Der kan ogsé
forekomme bindemidler fra batterier og rester af elektrolyt. Mar dette materiale
opvarmes, kan der frigives vanddamp og potentielt sma masngder af andre
EaSSer.

DTU Energy testede i april 2026 to prever af vores smeltesaltmateriale og
affaldsfraktionen sort masse. Praverne blev opvarmet til 700 °C, hvilket er over
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pilotanleeggets driftstemperaturer, og de frigivne gasser blev analyseret. DTU

paviste vanddamp, men ingen andre gasformige stoffer i disse forsag, hvor der
blev anvendt analyseinstrumenter, som var falsomme over for hydrogenfluorid
(HF) og kendte VOC-forbindelser. Disse resultater er lovende og stemmer
overens med processens kemi, idet smeltesaltsreaktoren forventes at

tilbageholde og absorbere disse forbindelser. Der er dog anlagt en konservativ

tilgang til pilotanleegget, og et vaasentligt formal mead pilotanlaeggets testprogram

er at bekraefte, hvilke stoffer der frigives under den faktiske drift, samt at

kontrollere, at rensningen af afkastgassen fungerer efter hensigten. Derfor er der

planlagt yderligere rensning og maling af afkastgassen.
De stoffer, der vil blive malt i procesafkastet, samt det foreslaede maleprogram

fremgar af tabel 1.

Tabel 1. Stoffer, dervil blive malt i procesafkastet, rensningsmetode og levetid samt malemetode og -

frekvens

Stof

Rensningsmetode og
levetid

Malemetode og -frekvens

VOC'er (herunder NMP,
DMC og EMC)

Aktivt kul (R-Pure 10). 1.000
kg impreegneret aktivt kul.
Adsorptionskapacitet
svarende til mere end 50
batch.

Online mikro-GC til kontinuerlig
overvagning af VOC'er far og efter
aktivkulfiltrene. Aktiviulfiltrene
udskiftes, hvis der konstateres
gennembrud.

Hydrogenfluorid (HF)

Impreegneret aktivt kul {R-
Pure 505-1). 1.000 kg
impraagnerat aktivt kul.
Adsorptionskapacitet
svarende til mere end 50
batch.

HF-detektor pa anls=gget til
maling far og efter aktivikulfiltrens
under hver batch. Aktiviculfiltrene
udskiftes, hvis der konstateres
gennembrud.

Stev/partikler

HEPA-filter. 99,97 0%
fiernelse af partikler ned til
0,3 mikrometer. Udskiftes
efter behov pé baggrund af
trykket.

Tilstopning og behaov for
udskiftning vurderes pa baggrund
af trykfaldet over filteret.

Afkastgassen vil farst passere gennem to aktivikulfiltre | serie, efterfulgt af et
HEPA-filter til tilbageholdelse af stgv. Det ferste aktiviculfilter anvender
impraegneret aktivt kul, der er udviklet til at fjerne sure gasser sasom
hydrogenfluorid (HF). Det andet aktivikulfilter anvender aktivt kul, der er udviklet
til at fjerne flygtige organiske forbindelser (VOC'er) og lugtstoffer. En

udsugningsventilator placeret efter filtrene holder hele systemet under undertrylk

for at reducere risikoen for udslip af urenset gas. En layouttegning af processen
er vedlagt (figur 1) for at vise procesforlgbet og gasrensningssystemet.

Systemet er dimensioneret til en maksimal ventilatorluftmesngde pa 250
Nmftime. Den normale luftmeaangde under drift vil veere 200 Nmftime. Filtrene
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er bevidst overdimensioneret til en forventet levetid pa ca. 50 batch for at deekke
den planlagte forsggsperiode pa 25 batch. Den faktiske levetid for HEPA-filteret
og aktivkulfiltrene vil blive bekraeftet gennem overvagning og malinger under
pilotdriften frem for at blive antaget pa forhand. For mere detaljerede oplysninger
henvises til databladene for aktivkulfiltrene i bilag 3.

Kvantificering af afkastgasstremmen er et centralt formal med pilotanlsgget.
Detie er vezsentlige procesoplysninger, som vil blive anvendt ved
dimensioneringen af st@rre anlaeg. Derfor er der udarbejdet et testprogram til at
verificere afkastgassens sammensaetning og renseeffektiviteten under
pilotdriften (tabel 1).

Anlzsegslayout og udformning af afkast:

Den rensede afkastgas vil blive udledt gennem et DN100-afkast, ca. 1,5 meter
over taghgjde. Den maksimale ventilatorkapacitet er 250 Nm/time.
Rumventilationen vil tilfere 3.000 m*/time frisk Luft til bygningen og cirkulere
luften i hele lokalet, inden den udledes over taget gennem et DN500-afkast.
Tegningen (figur 1) viser afkastenes endelige placering og hgjde samt
adgangsforholdene til prevetagning.

Udvendig skorsten
Alkast placeres 1.5 m over
Ragrryg. Alkaithdden over jorden
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Figur 1. Anlaegstegning, der viser afkastets placering og diameter samt luftmasngderne for

procesventilation og rumventilation.
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7. Aktivkulfiltre
Detaljerede oplysninger om de to aktivkulfiltre, herunder filtertype, kapacitet,
forventet levetid, kontrol- og inspektionsmetode samt kriterier for filterskift,
fremgar af tabel 1.
Eventuelt hydrogenfluorid vil blive tilbageholdt i det farste aktiviculfilter, som
anvender impraegneret aktivt kul, der er udviklet til at fijerne sure gasser sdsom
hydrogenfluorid (HF). For mera detaljerede oplysninger om aktivkulfilteret B-
PURE 5D%5-1, som fjerner sure forbindelser fra forskellige gasser, henvises til bilag
3.
Eventuelt st@v vil blive tilbageholdt af et HEPA-filter.

8. Oplysninger om afkast
Tegningen, der viser afkastets placering og hejde, fremgar af figur 1.
Diameteren pa afkastets udlgb, hvor procesgassen udledes, er 165 mm. Den
forventede maksimale luftmeaengde fra afkastet er 2.500 Nrn3f'time, mens den
normale luftmasngde under drift er 250 Nmiitime.

Tegningen viser desuden afkastet fra rumventilationen, som vil blive installeret
for at tilfare frisk luft til produktionslokalet og sikre et godt arbejdsmiljg. Dette
system er supplerende, da procesanlagget er designet til at fungere under
undertryk for at opsamle eventuelt stev eller gasser ved kilden og lede dem
gennem afkastgasrensningssystemet. Dervil blive udtaget luftprever under
driften for at kontrollere luftkvaliteten i produktionslokalet. Den forventede
maksimale luftmangde fra rumventilationssystemet er 4.200 Nm¥/time, mens
den normale luftmesngde under drift er 3,000 Nm*/time.

9. Mummereringsfejli kommunens henvendelse.

10. Fortrolighed
Mordic Salt Cycle ApS gnsker ikke le=ngere at anmode om fortrolig behandling af
ans@gningsmaterialet. Efter en fornyet gennemgang har vi vurderet, at det
indsendte materiale ikke indeholder oplysninger, der kreever fortrolig behandling
af hensyn til virksomhedens kommercielle interesser.
Vitreekker derfor vores tidligere anmodning om fortrolighed tilbage og bekrasfter,
at ansggningsmaterialet kan behandles og offentliggares i sin helhed.

Bilag 1
Material Data Sheet — Nickel Concentrate: Vedlagt separat som PDF-fil.

Bilag 2
Safety Data Sheet — Nickel Concentrate: Vedlagt separat som PDF-Tfil.
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Pilot Plant - Roskilde

Ansggning om miljggodkendelse

Stena Recycling A5’ anlaeg, Roskilde Kommune
Navervel 17, 4000 Roskilde
Udarbajdet: juni 2026

A. Oplysninger om ansager og ejerforhold

1) Ansagerens navn, adresse, telefonnummer og e-mail.
MNordic Salt Cycle ApS

Fruebjergve| 3, 2100 Kebanhavn

+452959 89 11

2) Virksomhedens navn, adresse og CVR- og P-nummer.
Mordic Salt Cycle ApS

Fruebjergve] 3, 2100 Kebenhavn

+452969 89 11

CVR no. 45120431

3) Navn, adresse og e-mail pa ejeren af ejendommen, hvorpa virksomheden er belizgende eller
enskes opfert, hvis ejeren ikke er identisk med ansageren.

Der sages om miljggodkendelse til falgends adresse:
Mavervej 17, Roskilde 4000

Arealet og bygningen ejes af:

Stena Recycling ASS

Banemarksve| 40, 2605 Brandby

Supplerendes bemsrkningar:

Stena Recycling A/S har bemyndiget Nordic Salt Cyels ApS til at udarbejde, indsends of adminigtrare
ansggningen om miljggodkendelse for det planlagte forsegs- og wdviklingsanl=g pa Maverve] 17, 4000
Roskilde.

Bemyndigelsen omtatter retten til at indsende ansagningsmateriale samt relevant teknisk og miljgmamsasig
dokumentation, kommunikere med myndighedere, beSvare anmodninger om supplerende oplysninger og
modtage komespondance vedigrende ansegningen.

4) Oplysning om virksomhedens kontaktperson: Mavn, adresse, telefonnummer og e-mail
Stefan Vilner

Fruebjergve] 3, 2100 Kebenhavn
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Tif.: +45 3131 8528

Email: Stefan vilner@nordicsaltcycle com
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B. Oplysninger om virksomhedens art

5} Virksomhedens listebetegnelse, jf. bilag 1 og 2, for virksomhedens hovedaktivitet og alle
biaktiviteter.

Hovedaktiviteter:

Godkendelsesbekendtgeralsens bilag 2, listepunkt K 201, nyttizgarelse og bortskaffelse af affald, anlsg,
der nyttizgar tarligt atfald.

Anleeg, dar nyttiggar farligt affald, hvor virksomhedens aktivitetar ikke er omfattet af listepunkt 5.1 eller 5.2
bi bilag 1.

Biaktivitater:

Brugerbetalingsbekendtgarelsans bilag 1, punkt ASE: Virksomheder, der smelter, staber, raffinerar, legerer
L Ikke-jernholdige metaller, herunder skrot og retundarer, med en smeltekapacitet pa hajst 50 kg pr. dag
for bly og cadmium tilsammen eller med en smeltekapacitet pa hejst 1 ton pr. dag for andre ikke-jernholdige
metaller end bly og cadmium tilsammen, dog undtaget virksomheder af handvearksm=ssig karakter,
hefunder guld- og selvemede.B) Kort bezkrivelze af det ansegte projekt. Anglvelse af om der af tale om
myanl=eg eller om driftsm=ssige udvidelser ogleller mndringer af bestaende virksomhed. Hvis der ef tale
om uvdvidelse af en lkke tidligere godkendt virksomhed, som bliver godkendelsespligtiz pa grund af
udvidelse, skal der glves oplysninger om hele virksomheden Inkl. udvidelsen.

Virksomhedens hovedaktivitet

Mordic Salt Cycle ApS, herefter benswnt NSC, ensker at etablere et mindre anlssg med henblik pa at
afpreve ydeevnen al en proces til genvinding af kritiske mineraler | ot opskaleret forsknings- og
udviklingsmilj@. Den bygning, der er udvalgt til etablaring al anlsgget, ejes af Stena Recycling A/5 og huser
| dag smedevarksteder.

Anleegget vil modtage og behandle ramateriale | form af sort masse fra udtjente batterier. Processen bestar
af to dele. | den farste del anvendes smeltede salte til at nedbryde ramatenalet, hwvorefter der | den anden
del gennemfaras vandbassrede separations- of genvindingsprocesser. Processan resulterar | separareds
og ganvundne kritiske materialer, 3om returnerss til leveranderarme al ramaterialet.

Anleegget etableres | et modulaert design for at sikre fleksibilitet og gore det muligt at foretage ssndringer
efter behov. Starstedelen af anlegegats moduler bestar af industrielt standardudstyr, der er almindeligt
tilgengeligt pa markedet. Udstyret og Selve processen vil blive betjent af kvalificerede medarbejders, som
el uddannet | handtaring af smeltede salte.

Anleegget etableres som det ferste skridt mod udviklingan af en kommercielt beredygtig teknologl til
genvinding al mineraler. Datte indebserer, at anlmggat | Roskilde vil vaere af midlertidig karakter og ikke
forventes at generere omasstning. Det forventas, at driftan at anl=gget vil fofabe | ca. seks manader fra
driftsstart.

Anden selvst=ndig virksomhedsaktivitet

Dar vil desuden blive udiart en selvetssndig virksomhedsaktivitet pa anlsgget. Denne aktivitet vurderas
ikke at vmre teknisk eller forureningsmaessigt forbundet med de aktiviteter, der er klassificeret under
listepunkt K 201. Aktivitetarme er ikke direkte driftsmasssigt forbundne og ef ikke integrerat | én samlet
teknisk proces. De vil blive gennemian og drevet adskilt fra hinanden.

ROSKILDE
KOMMUNE
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Ramaterialet til den selvstmndige virksomhedzaktivitet er klassificeret som et produkt og ikke som affald.
Det begtar al ikke-jermnholdige metaller, og den behandlede ravaremamngde vil blive holdt under 50 kg pr.
dag. Roskilde Kommune har bekreeftat, at behandling af materiale, der ikke er atfald, og som bestar af ikke-
jernholdige metaller | mengder under denne grenss, ikke er godkendalzespligtig, men er omfattet af
brugerbetalingsbekendtgarzlzens bilag 1, punkt ASE.

Produktzporet vil blive holdt driftsmesssigt o adminlstrativt adskilt fra atfaldsbehandlingssporet.
Ramateriale klassificeret som produkt og ramateriale klassificeret som affald vil blive modtaget,
opbevarat, market of registrerat separat. Behandlingan vil finde sted | ssparate batch, og produktmaterials
og affaldsmatariale vil ikke blive blandet pa nogat tidspunkt. Dar vil blive fart separate batchregistreringer,
og materialesporbarhedan vil blive opretholdt sserskilt for henholdsvis produktsporet og affald ssporet.

Pa denine baggrund vurderes aktiviteten med produktklassificerst ramateriale ikke at vmre difekte
driftsmeessigt afh=nglg af K 201 -akthviteten, idet hiver aktivitet kan gennemferes uathengigt af den anden.
Ansegeren vurdarer, at aktiviteten udger an sserskilt, salvest=ndig virksomhadsaktivitet omfattet af ASS og
ikke en del af affaldsbehandlngsaktiviteten under K 201. Aktiviteten vil blive holdt driftsmasssigt og
adminigtrativt adskilt, og kommunen anmodes om at bekrsefte denne klassificering som led | behandlingen
af ansegningan om miljegodkendalse.

Ty Vurdering af, om virksomheden er omfattet af bekendtger=lse om kontrol med risikoen for starre
uheld med farlige stoffer.

Virkgzomheden er lkke en risikovirksomhed. Virksomheden vil alene oplagre mindre ma=ngder af stoffer,
som ligger vasentligt under t=erskelmasngderne | bilag 1 til bekendigerelsen om kontrol med rislkoen for
starre uheld med farlige stoffer.

8) Hvis det ansegte projekt er midlertidigt, skal det forventede opherstidspunkt oplyses.

Projektet er midlertidigt. Det forventas at veere | drift | seks manader fra oktober 2026 til april 2027.
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C. Oplysninger om etablering

9} Oplysning om, hvorvidt det ansagte kreever bygnings- eller anl=gsmaessige udvidelser ogleller
=ndringer.

Bygningan eller bygningens anvendelsestype wil ikke blive sndret | forbindelse med etableringen af
anlmggat. Dervil alens blive etablerst et udvendigt atkast fra processan.

Kommunen ef orienterat om sndringerne ved bygningen og vil tage stilling til, om der er behov for
bygeetiladealse. Safremt en byggetilladelse er pakraevet, vil der blive ansegt herom.

10) De forventede tidspunkter for start og afslutning af bygge- og anl=gsarbejder og for start af
virksomhedens drift. Hvis anségningen omfatter planlagte udvidelser eller =ndringer, jf.
miljgbeskyttelseslovens § 36, oplyses tillige om den forventede tidshorisont for gennemferelse af
disse.

Byggestart: august 2028

Mekanisk f=rdiggarelse og forste idriftssttelse: oktober 2026
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D. Oplysninger om virksomhedens placering og driftstid

11) Oversigtsplan i passende malestok med angivelse af virksomhedens placering i forhold til
tilstodende og omliggende grunde. Planen forsynes med en nordpil.

Figur 1. Kort, der viser placesingen af den bygning, hvor anlggpet planisgges etableret.
Placering

Det vurderes, at de planlagte aktiviteter er | overensstemmelse med lokalplan 276. Det omrade, hvor
anl=gget planlegges etableret, er beliggende | delomrade E3, hvor virksomheder op til miljeklasse 6 er
tilladt. De omkringliggende omrader samt omradet for de planlagte aktiviteter er udlagt til erhvervsomrade.
Placeringen ar valgt pa grund af naerheden til Stena Recycling A/S’ battericenter.

Det bemamrkes endvidere, at aktiviteterne vedrarende behandling af ramateriale primsert vil finde sted
indenders, og at der ikke forventes aktiviteter med vaesentlige stajgener.

12) Oplysning om virksomhedens daglige driftstid. Der angives desuden driftstid og -tidspunkter for
de enkelte forurenende anlseg og aktiviteter, herunder stejkilder, hvis de afviger fra den samlede
virksomheds driftstid. Hvis virksomheden eri drift pa lordage eller son- og hellizdage, skal dette
oplyses.

Anlegget vil veare | drift pa hverdage fra kL. 08.00 til 16.00.

13) Oplysninger om til- og frakerselsforhold samt en vurdering af stejbelastningen i forbindelse
hermed.

Den primazre adgangsve| til virksomheden er via Navervej 17 fra det overordnede vejnet.

Der er ingen stgjfolsom arealanvendelse langs Navervej, og omradet er udlagt til erhvervsformal med
mulighed for tung trafik. Der forventes ikke trafik uden for virksomhedens normale driftstid. Leverancer af
ramaterialer vil finde sted ugentligt eller hvar anden uge.
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E. Tegninger over virksomhedens indretning

14) The technical degcription, cf. points F and H, must be accompanied by drawings showing the
following to the relevant extent

la mmm L s LM
. E
i i Litm i &
. - -
— rewees &
=5 Porm—tgy | sy
! ! T 5 !
- T T
T ¥
. L=
p | . .
= B H

mg e L

s
H

i | e =
s CONTAINMENT BLST: —T
— =
- L -
i (-
R §
ot i
"
e . ol .

Figur 2. Situationsplan for wiksombedan. Sivationsplanen ar desuden vedilagt Som bilag 1 for ot sikre bede [@sharfied.
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F. Beskrivelse af virksomhedens produktion

15) Oplysninger om samlet produktionskapacitet samt art og forbrug af ravarer, energi, vand og
veesentlige hjelpestotfer, herunder mikroorganismer.

Produktionskapacitet

Anleeggets samlede produkticnskapacitet forventes at vaere ca. 10 ton pr. ar, svarends tl 5 ton over en
periode pa seks maneder. Dette svarer til ca. 200 kg ramateriale pr. batch. Der forventes gennemfart S0
batch pr. ar, svarende til 25 batch over en periode pa seks maneder.

Dat forventes, at den daglige drift pa anl=gget varetages af tre kvalificerede medarbajdere.

Forbrug af ravarer og hjslpestoffer

De nedentor angivne arlige mengder af materialer og stoffar er annualiserade designkapaciteter. For den
forventede driftsperiode pa seks maneder forventes de faktisk behandlede mangder at udgere ca.
halvdaelen af de annualiserede vaardier.

Links til sikkerhedsdatablade for samtlige nedenfor anfarte materialer er vedlagt som bilag 2.

Tabel 1. Ravarer og hjsslpestoffer med angivelse af CAS-numre, fareklassificering, forbrug pr. batch og pr. ar samt den
maksimalt planlagte oplagesmangde. Antal batch pr. ar: 50.

MATERIALE CAS- FAREIDENTIFIKATION | FORERUG ARLIGT MAKSIMAL
HE. PR.BATCH | FORBRUG | OPLAGSMEMNGDE
FASTE (kg) {ton) (ton)
STOFFER
KOH 1310- H220, H302, H314, 200 10 1
58-3 H318
MaOH 1310- H230, H314,H318 200 10 1
73-2
OXALIC ACID 6153- H302, H312, H318 1 50 0.05
DIHYDRATE 56-6
OXALIC ACID 144-62- H302, H312 1 50 0.05
7
WESKER (m3) {m3) {m3)
DEIOMIZED Traz2- - 0.1 35.5 5
WATER 18-5

Dien maksimale meengde KOH og MaOH, der opbevares pa anl=gget pa et givent tidspunkt, forventes ikke
at overstige 2 ton. KOH og MaOH vil blive opbevaret | tar form | 25 kg-smkke | dertll indretiade

oplagsomrader, som r egnede til faste alkaliske kemikalier.
Demineralisaret vand vil blive cpbevarat | IBC-beholdera.

Oxalsyre vil blive anvendt som rengaringsmiddel og opbevarst | plastbeholders.

Anlsggel forventar at modtage sort masse som ramateriala til processan. Den sore massa vil blive

klassificerst som farligt affald og kan henfares til felgende EAK-koder:

1. 181z211*
2. 191402
3. 191403

ROSKILDE
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EAK-koderne 1914 02* og 19 14 03* forventes at blive operationelt implementaret nationalt | Danmark fra
den 9. november 2026. Indtil disge koder er iImplamenteret, vil de relevante eksisterende EAK-koder blive
anvendt til klassificering og dokumentation al den modtagne sorte masse. Indul den 3. november 2026
forventes den sorte masse modtaget klassificeret som 1931211~

Den softe masse vil blive modtaget | 200 kg-smkke of opbevaret pa paller | et godt ventilaret rurm.

Selvstndiz virksomhedsaktivitet. Som beskrevet | afsnit B, punkt &), vil der blive gennemifart an
salvst=andig virksomhedsaktivitet, hvor ot masse moditages som et produkt og anvendes som
ramatariale.

Pa nuveerende tidspunkt har virksomheaden identificerst én potentiel leverandar af dette ramaterials, som
har fremsendt et sikkerhedsdatablad. Det forventes imidlertid, at der fremover vil kunne modtages sort
masse som produkt fra flere forskellige leverand@rer og eventuelt med forskallige specifikationer.

Materialat vil blive modtaget | 200 kg-smkke og opbevaret pa paller | et godt ventilaret rum.

Tabel 2. Sort masse kiassificerat som produkt med angivalse af fareidantifikation, forbrug pr. batch of pr. ar samt dan
maksimait planlagte oplagemssngda. Antal batch pr. ar: 50.

MATERIALE CAS- | FAREIDENTIFIKATION | FORERUG ARLIGT MAKSIMAL
NE. PR.BATCH | FORBRUG | OPLAGSMAENGDE

FASTE (kg [tan) [ton)

STOFFER

BLACK MASS - H230, H350, H341, 200 10 5

H2e80FD, H330, H202,
H314, H318, H334,
H317, H372, H400,

H410

Eltarbrug
Tabel 3. Estimerat elforbrug. Antal batch pr. ar: 50.

ENERGY SUMMARY ELECTRICITY PER BATCH ELECTRICITY PER YEAR

(KWH/Batch) (kWh/year)
Salt Heating 182 80 9140
Reactor Temperature Maintenace 11,18 559
Water Recycling (Evaporation) 355 17759
Product Drying 68,37 3419
TOTAL 618 30876

16) Systematisk beskrivelse af virksomhedens procesforlab,
beskrivelse af de vsesentligste luftforurenings- og spildevandssenererende processerfaktiviteter

samt affaldsproduktion. De enkelte forureningskilder angives pa tegningsmaterialet.

Procesbeskrivelse:

1. Handtering af pulver

herunder materialestreamme,

ROSKILDE
KOMMUNE

Processen indledes med pafyldning af sort masse og salt | smeltesaltsreaktoren. Salt modtages i
smkke og kan pafyldes reaktoren manuelt. Sort masse modtages i storsskke og overfares via en
lukket tragt og et snegletransportsystam.
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Under patyldning af pulver er reaktoren tilsluttet procesventilationssystemet. Herved opretholdes
en luftstrém ind | reaktoren, og eventuelt stev, der dannes under pafyldningan, ledes til
ventilations- og behandlingssystemet. Dette reducerer risikoen for udledning af stav til
produktionsomradet.

2. Reaktionstrin
Mar reaktoren er fyldt, lukkes den, og opvarmningan pabegyndes. Procesventilationan forbliver
aktiv for at opretholde et svagt undertryk | reaktoren. Herved ledes eventuelle procesdampe ellar
reggasser til afkastgasbehandlingssystemat | stedet for at treenge ind | produktionslokalet.
Opvarmningsprofilan og den @ngkede reaktionstemperatur styres af processtyringssystemeat.
Reaktoren opvarmes til det nedvendige driftsinterval, typisk ca. 500-800 °C. Nar saltfasen er
smeltet, kan der anvendes omraring for at forbedre varmeowverfarslan og reaktionseffektivitetan.
Reaktionan fortsstter herafter, indtil den er atsluttet. En fuld batcheyklus, herunder patyldning,
opvarmning og reaktion, lorventas gennemian inden for en normal arbejdsdag.

3. Afkeling
Mar reaktionen er afsluttst, standses opvarmningen automatisk af styringssystemet. Reaktoren
atkples herefter aktivt ved at pumpe omgivende lUlt gannem en kalespiral omkning beholderan.
Afkelingen igangsmttes al operatéren via styringssystamet.

4. Oplesning af salte
Efter afkaling tilsmttes en forudbestemt meengde wvand til en opzamlingstank. En
cirkulationspumpe overf@rer vand fra opsamlingstanken til reaktoren, hvor det kommer | kontakt
med saltblandingen efter reaktionen. En overlabstorbindelse gar det muligt for vandet at labe
tilbage til opsamlingstanken, hworved der etableres et recirkulerande oplesningskredsleb.
Under recirkulationen anvendes omraring for at fremme oplesningan af oplaselige salte og for at
holde faste stoffer suspenderet. Mar der er opnaet tilstraekkelig oplasning, standses
recirkulationan, og reaktorans indhold temmes til opsamlingstanken.

5. Vadformaling og kontrol af suspension
Der kan desuden anvendes en omrarer til at reducere sterrelsen al suspenderede, udimldeds
partikler. Dette bidrager til at holde de faste stoffer suspenderet under den efterfalgende
handtering og understatter en effektiv separation | de efterfalgends procestrin.

6. Magnetisk separation
Efter oplesningsn foreligger det reagerede materiale som en vandig opsl=mmning |
opsamlingstanken. Vmamskafasen indeholder opleste salte, herunder lithiumholdige forbindelsar,
mens den faste fase indeholder metalpartikler og andet voplaseligt materiale.
Opsl=mningen recirkuleras for at opretholde en ensartetl suspension Og pumpes gennem en
vadmagnetizk separator. Magnetiske partikler indeholdende nikkel, kobolt og kobber fjames og
udledes til en separat opsamlngsbeholder. Den resterende opslsmmning returmeres til
opsamlingstanken og kan recirkuleras gennem separatoran, indtil den enskede genvindingsgrad ar
opnast.
Den magnetiske separator er Torsynat med et vaskesystem, der reducerer medfaralse af ikke-
magnetisk materiale | den genvundne magnetiske fraktion. Vaskevandet opsamles ligeledes i
opsamlingstanken.

7. Separation af faste stoffer
Efter den magnetiske separation indeholder den resterende vandige opslmmning oploste
lithiumholdiga forbindelser og Ikke-magnetizke faste stoffer, som hovedsageligt bestar af grafit
samt mindre meengder uoplesalige bestanddela.
For at forberede veeskelasen til genvinding af Llithium fjernes de resterende faste stoffer ved
filtrering. Opsleemningen recirkuleras gennem filtreringsudstyret, indtil den nadvendige fjernelse
af faste stoffer er opnaet. En vad fraktion, der hovedsageligt bestar af grafit, opsamles i filteret.

10
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Genvinding af lithium

Mar de faste stoffer er flernet fuldst=ndigt, bestar procesvsesken af en klarst oplesning
indeholdende wvand, oplaste LUthiumholdige forbindelser samt oplaste natrium- ogfeller
kallumsalte. Vesken overfdres til et procestrin til gemvinding af lithium, hvor vand fjernes ved
fordampning.

Efterhanden gom oplesningen kohcentreres, udf=ldes lithiumcarbonat som falge af dets lavere
felative oplazelizhed sammenlignet med de dviige oplaste salte. Det udi=ldede lithiumcarbonat
gepareres herefter ved hjmlp af en filterpresse og opsamles som ot produkt.

Det vand, der genvindes ved fordampningen, kondenseres of genanvendes | en efterf@lgendes
batch. Den restefendes koncentrerede saltlage opsamles med henblik pa relevant handtering som
affalds- eller reststrem.

Produkter, affald og emissioner:

1.

Magnetisk produkt: nikkel, kobolt og kobber

Under det magnetiske (filtreringstrin flernes nikkel, kobolt og kobber selekiivi fra
reakilonsblandingen efter reaktionen som et vadt pulver. Denne frakilon terres efterfelgendes og
udgar et produkt fra processan.

Andre faste stoffer: vad grafit

Grafit og evrige wrenheder filtreres lgeledes fra reaktionsblandingen efter reaktionen. Herved
dannes en vad opsl==mning, som opsamles | en IBC-beholder. Mulighederne for at nyttiggere
denne fraktion undersages af eksterne parter samt gennem intern forskning. Fraktionen anskes
opbevaret pa anl=gget med henblik pa eventuel afprawning, hwor datte er relevant. Safremt der
Ikke findes en anvendelsesmulighed, vil fraktionen blive bortkert som kemisk, fast affald. Som en
konservativ forudssetning er hele fraktionan batragtet som fast affald.

Lithiumcarbonat

Lithiumcarbonat genvindes fra processen ved udimldning under procestrinnet, hvor vandet
fordampes og recirkuleras. Den resterende saltlage efter fordampningen, som er rig pa udissldat
lithiumecarbonat, ledes gennem en filterpresse, hvorved en fast lithiumcarbonatfraktion
frafiltreres.

Spildevand

Vand recirkuleres | processen | videst mullgt omiang gennem fordampning og genanvendelse. Eftar
gemvinding af vand vad fordampning dannas en spildevandssaltlage, som er masttet med brugte
zalte og vand. Denne affaldssaltlage opsamles | IBC-beholdere og bortkeres il bortskaffelse hos
en ekstern affaldsbehandlingsvirksomhed. Der vil ikke ske udledning af processpildevand til
omradets lokale aflebssystem.

Afkastzas

Vanddamp er den eneste kendte og kvantificerede emission til luft fra processen. Da der imidlertid
ar tale om et pllotanlseg, er der anlagt en konservativ tilgang til afkastgas og potentiells emissionar.
Smeltesaltzreakiorsystemet holdes under et svagt undertryk under driften for at forhindre udslip
af gasser eller stavtil produktionslokalet. Den tvungne udsugning af gas fra reaktorens frirum ledes
gennem ot dobbelt aktivt kulfiltersystem med henblik pa at flerne eventuelle ukendie forurenendes
stoffer, inden luften udledes til atmosteren. Der anvendes desuden luft til akilv keling af
smeliesalisreakiorans tank. Som en sikkerhedsforanstaltning vil denne lufistrem ligeledes blive
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ledt Hanneir aktivkulfiltrena, inden den udledeas Tl atmosteren.
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Flgur 3. Procesilowd agram for processen.

17) Oplysning om energianl=g (bre=ndselstype og nominelindfyret termisk effekt).

Anlegget opvarmes med flermvarnme.

18) Oplysninger om mulige driftsforstyrrelser eller uheld, der kan medfere veesentlig forezet
forurening i forhold til normal drift, samt beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at

imadega sadanne driftsforstyrrelser og uheld.

Falgende tabel viser en oversigt over de identificerade driftsforstyrrelser og de tilh@rende

alvargeloranstalininger.

Tabel 4. Mulige driftsforstyrrelser ellar uheld samt foranstaltninger til handtering heraf.

Driftsforstyrrelse

Aftveerzeforanstaltninger

Udslip af sort masse eller saltstey tl
produktionslokalet

sugas ind | systamel.

arbejdsmilja.

(1} Processen holdes under undertryk under
patyldning af pulver, saledes at stay

(2} Dergennemid@res ratinemasssig renganng
og oprydning for at opretholde et rent

Udslip af smeltet salt

(1) Smeltesaltbeholderen er dobbeltveggat
o yder dermed sekunds=er indd=mning.
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(2}

Procesomradet er farsynat med

gulvopkant, som forhindrer spredning af

lmkager uden for omradet.

Udslip af procesvmssker

(1}

(2}

Systemet udfaras med faste rarfaninger |

videst muligt omfang tor at forebygge

l=ekager fra midlertidige fleksible slanger.

Procesomradet er forsynat med

gulvopkant, som forhindrer spredning af

l=ekager uden for omradet.

Udledning af skadelige emissioner via afkastgas

(1

(2}

(2

Drer forventes (kke dannet skadelige
emissioner | processen.

Al afkastgas ledes gennem Lo
aktivkulfiltre | serle med henblik pa at
tilbageholde eventuells forurenende
stofler.

Afkastgassen males og kvantificeres
aktivt under hver batch for at sikre
overholdelse af geldende krav. Der
foretages malinger bade far og efter
aktivkulfiltrene. Malingerne anvendas
desuden til at vurdere, hWornar
aktivkulfiltrene skal udskiftes.
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G. Oplysninger om valg af den bedste tilgz=ngelige teknik (BAT)

19} Beskrivelse af de tiltag, som virksomheden har iverksat eller pat=nker at iverkssette for at
forebygge eller begrense forureningen for hvert af nedenstaende omrader:

Anl=gget er projekieret og vil blive drevet | overanssternmelse med princippet om den badst tilg=ngelige
teknik (BAT) med fokus pa at forebygge 0g begraanse emissionar til luft, vand, jord og grundvand, minimere
affaldsdannelsan samt sikre en kontrolleret handtering af farligt affald og kemikalier.

a) Energl, vand og ravareforbrug.

Enargiforbruget begraenses ved, at pilotanlzgget kun er i drift inden for de angivne arbejdstider. Alt udstyr
ar dimensionerat til drift i pilotskala og slukkes, nar det ikke er | brug. Vandforbruget er begraenset til
procesbehov, rengaring og nadvendig skylning. Vand recirkuleres | processen | videst muligt omfang
gennem fordampning og genanvendelse. Forbruget af KOH, NaOH, demineraliseret vand og sort masse
styres of begrenses til det, der er nedvendigt for processen. Kemisks stoffer opbevares | egnede
emballager og IBC-baholdere.

b) Attaldsforebyggelse og fremme al nyttiggeralse.

Dannelsa af spildevand forebygges 0g begraanses ved at maksimere den interne recirkulation og
genanvendelse af wvand | processen. Procesvand genamvendes under oplasnings- og
separationsprocesserne, hvor dette er teknisk muligt, og vand, der genvindes ved fordampning,
kondensares med henblik pa genanvendelss | eftarf@lgende batch. Eventuel resterande koncentraret
saltlage opsamles | IBC-beholdere og handteras eksternt al en godkendt affaldsbehandlingsvirksomhed.

c} Emissioner til luft, herunder lugt.

Emigsionar til luft fra processen forventes primsert at bestd af vandmeettet it of vanddamp.
Smeltesaltsreaktoren drives under et svagt undertryk under patyldning og drift for at forhindre diffuse
udzlip af stew, dampe eller procesgasser til produktionsomradet. Den udsugeds luft og kaleluftan ledes
som en forebyggends BAT-foranstaltning gennem ot dobbelt aktivkulfiltersystem inden udledning til
atmosfmren. Formalet er at reduceres risikoen for resterende lugt, stav sller ukendte sporgtoffer.

d) Emilssioner til vand.

Drer vil lkke blive wdledt processpildevand til kleak eller omradets aflebssystem. Procesvand recirkuleres
og genanvendes, wor det er muligt, og den resterende koncentrerede saltlage opsamles | IBC-beholdere
og handteres eksternt af en godkendt affaldsbehandlingsvirksomhed.

e) Staj.

Stejemissioneme forventes at veere begreensede, idet den veesentligste stajkilde er en indendars
luftkompressor med et forventet stejniveau pa under 80 dB. Kompressoren vil blive forsynet med
lyddeempere for at reducere st@jen ved kilden, og det ekstermne st@jniveau forventes derfor at veere
veasentligl lavere. Der forventes lkke andre vaesentlige ste|lemissioner.

f} Emissioner til jord og grundvand.

Dar forventes ingen emissioner til jord eller grundvand fra processen. Matarialer og procesvaskar vil blive
handteret indendars pa egnede, toette overflader 0g opbevaret | lukkede beholders, tanke eller IBC-
beholdera. Procesomradet vil vaere forsynet med gulvopkant med henblik pa at forhindre spraedning at
eventuelle lekager ved utilsigtede udslip.
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H. Oplysninger om forurening og forureningsbegraensende foranstaltninger
Luftforurening

20y For hvert enkelt stof eller stofklasse angives massestremmen for hele virksomheden og
emissionskoncentrationen fra hvert afkast, som er nawnt under punkt 14. Der angives endviders
emissioner af lugt og eventuelt mikroorganismer. For de enkelte afkast angives luftmangde og
temperatur.

Laboratorieanalyse af processens afkastgas bekrssfter, at den eneste identificerede emission fra
processen er vandmesttat Luft, I bilag 3. Vurderingen blev foretaget ved udtagning af en reprasentativ
preve af afkastluften, som efterfelgande blav analyseret pa ot laboratorium.

Laboratoriet anvendte en metode, wor praven opvarmes under kontrollerede forhold, samtidig med at de
frigivne gasser males og identificeras. Analysen blev udfert ved hj=lp af TG-DTA-udstyr tilkoblat et FTIR-
spektrometer til analyse af udviklede gasser. | praksis betyder dette, at laboratoriet malte pravens adtserd
under opvarmning og identificerede de gasser, der blev frigivet under processaen. Forbindelsen mellam
instrumeanterne blev holdt opvarmet for at sikre, at de frigivne gassar naade frem til analyzatoren wden at
kondensare eller mndre sammensstning inden malingen.

Processen vil blive drevet under et svagt undertryk, og den udsugede luft vil som en forebygzends
foranstaltning blive ledt gennem ot dobbelt aktivkulfiltarsystam inden uvdledning til atmostsren. Al
afkastgas vil passera gennam to aktivkulfiltre | sarie inden udledning til atmosfmren. Afkastgassen vil blive
malt og kvantificeret undar hver batch bade far og efter aktivkulfiltrtens med henblik pa at dokumentars
overholdelse af gmldende krav samt vurders aktivkulfiltrenss effektivitet og behovet for udskiftning.

Der vil alene blive etableret et udvendigt afkast pa siden af bygningen til udledning af procesafkastgas fra
smeltesaltareaktoren, jf. figur 3. Det udvendige afkast har em maksimal luftmengde pa 2.500 Mm /time,
mens den narmale luftmaengde under drift ef 250 Nm*ftime. Temperaturen pa den udledte LUt svarer il
omgivelsemnes temperatur.

Andre potentielle emissioner via afkastgassen omfatter VOC 'er (flygtige organiske forbindelser), NMP (M-
mathyl-2-pyrralidon), DMC [dimethylcarbonat) og HF (hydrogenfluorid), som beskrevet | cagsestudierne, ji.
bilag 4. Arsagen til, at der alene er konstateret vanddamp, er, at smeltet hydroxidsalt er sserdeles effekiivi
iil at absorbere de emissioner, der typisk forekommer ved behandling af sort masse fra battarier. Mormalt
anvendes en vad hydroxidskrubber til at tilbageholde forurenende stoffer | afkastgas fra behandling af sort
masse. | defte tilf=lde fungerer selve smeltesaltsreakioren som skrubber.

Da der lkke er identificeret stolspecifikke emissioner, vurderes beregninger al massestr@amme og
emisslonskoncentrationer for de enkelte stoffer eller stofgrupper lkke at vaere relevante.

21) Oplysninger om virksomhedens emissioner fra diffuse kilder.

Diffuse emissioner forventes at veere ubetydelige under normal drift. Handtering af sort masse og
hydroxidsalt  foregar | et lukket pulverhandteringssystem, hvor materialet  overfares fra
opbevaringsbaholdere via en lukket tragt og et snegletransportsystem til reaktoren. Systemet er udiormet
med henblik pa en lukket overfarsel fra opbevaringsbeholderen til reaktoren og reducerer dermed risikoen
for stevudslip under pahydningean.

Reaktoran og det efterfalgende procesudstyr vil blive drevet under et svagt undertryk under patyldning og
drift. En undertryksventilator wil lede den uodsugede Wit og eventuel procesafkastgas til
afkastgasbehandlingssystemet inden udledning til atmosfmren. Undertrykssystemet skal sikre, at
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luftstr@mmen ledes ind | procesudstyrat og viders mod behandlingssystemet, wvorved risikoen Tor ditfuse
udslip af stey, dampe eller procesgasser tl produktionslokalet reduceras.

Procesanlagget vil | videst muligt omfang blive udiert med faste rarforbindelser for at reducere risikoen for
l=mkager fra midlertidige fleksible slangeforbindelser. Potentlells diffuse emissioner vil kunne forekomme |
unormale situationer, herunder ved utilsigtet punktering eller beskadigelse af beholdere til opbevaring af
ramaterialer, l=kager fra procesudstyr aller forbindelser, vedligeholdelsesaktiviteter, utilsigiede spild eller
bortfald af procesventilation eller undertryk.

Eventuelle diffuse emissioner fra materialehandtering, vedligeholdelse, uncrmal drift eller utilsigteds spild
vil blive begr=nset gennem Indenders handtering, lukket udstyr, kontrollerede driftsprocedurer,
rutinemasssig  rengering og  oprydning,  inspektion af udstyr  og  forbindelser  samt
beredskabsforanstaltninger ved spild. Ved bortfald af procesventilation eller undertryk standses
pafyldnings- og procesaktiviteterne sa hurtigt, som det sikkerhedsmeaessigt er forsvarligt. Reakloren og
procesudsiyret holdes sa wvidt muligt lukket, og driften genoptages farst, nar ventilations- og
undertrykssystemeat er genetablerat og kontrolleret.

Ethwvert synligt stevudslip, usssdvanlig lugt, mistanke om l=kage ellar anden unormal tilstand med
potentiel miljemaassig betydning wvil blive reglstreret, undersegt og fulgt op med komigerende
foranstalininger. Opsamlet spildt pulver eller forurenet materiale vil blive handteret | egnede, lukkade og
markede beholders 0g enten handterst som affald eller tilbagefart til processen, alt efter hvad der er
relevant.

22) Beregning af afkasthajder for hvert enkelt atkast ved de beregningsmetoder, der er angivet i
HMiljastyrelsens g=ldende vejledninger om begr=nsning af lugt- og luftforurening fra virksomheder.

Ikke relevant.
Spildevand

23) Hvis der soge5 om tilladelse til at aflede spildevand, skal virksomheden give falgende
basisoplysninger for hver spildevandstype

Der vil ikke blive udledt processpildevand til kloak, omradets aflebssystem eller overfladevand. Der
ansdges deifor ikke om tilladelse til udledning af processpildevand. Eventuelt rengsringsvand, som kan
vaie Torurenet med farligt eller ikke-farligt procesmateriale, vil blive opsamlat | beholdere eller IBC-
behalders og afleveret til en godkendt atfaldsmodtager.

24) Hvis der soges om tilladelse til direkte udledning af stoffer til vandlab, seer eller havet, kan
miljgmyndigheden kreeve yderligers aoplysninger, jf. bekendtgerelse om krav til udledning af visse
forurenende stoffer til vandleb, seer, overgangsvande, kystvande og havomrader samt
bekendtgorelse om spildevandstilladelser m.v. efter miljgbeskyttelseslovens kapitel 3 og 4.

Ikke relevant.
Staj

25) Beskrivelse af stej- og vibrationskilder (inkl. lavfrekvent stej og infralyd), herunder intern kersel
og transport samt udenders arbejde og materialehandtering, og af planlagte stoj- og
vibrationsd==mpende foranstaltninger.

Stajkilderne forventes at veere begranset til den indendars luftkompressor samt lejlighedsvis tilkersel i
forbindelse med levering af forsyninger og afthentning af affald. Den indendars luftkompressor forventes at
have et st@jniveau pa under 20 dB og vil blive forsynet med lydd=ampere for at reducere st@jen ved kilden.
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Der planls=gges ingen regelmsssige udenders procesakiiviteter, og der forventes ingen vasentlige
vibrationer, lavirekvent 5t eller infralyd.

26) Hvis virksomheden er markeret med * pa listen i bilag 2, skal derindsendes en beregning af det
samlade stojniveau i de mest stojbelastede punkter i naboomraderne, udfert som «Miljamaling —
ekstern staj« efter Milj@styrelsens g=ldende vejledninger om staj.

Ikke relevant.Affald

27) Oplysninger om sammenss=tning og arlig msngde af virksomhedens affald, herunder farlizt
aftald.

Oplaget pa virksomheden af indkommende farligt affald § form al sort masse samt de generafede
affaldsfraktioner vil vaare begrnset til maksimalt 5 ton og vil dermed ligge vasentligt under t=rsklen pa
50 ten for midlertidigt oplag af farligt atfald.

Tabel 5. Sammensstning og arlig maengde af generaret affald. Antal batch pr. ar: 50.

MATERIALE EAK- MAENGDE ARLIG OPBEVARI | HANDTERI | MAKSIMA
KODER PR. BATCH MAENGDE NG NG L
OPLAGSM
AMNGDE
FAST AFFALD (k=) {ton) (tan)
Vad grafit 0E139% 385 19.25 LIM- Alleveras il 1
godkendte | godkendts
beholdere | affaldsmod
lagera
Parsonlige 1502 02* - 0.05 LUM- Alleveres tl 0.01
vamemidler godkendte | godkendts
tarurenat med beholdere | affaldsmod
S0rt masse lagera
(handsker,
overtreksdragt
af M)
Tomme 150110 - 0.05 LIM- Alleveras il 0.01
beholdare og godkendte | godkendis
kontaminerat, beholders affaldsmod
knust lagera
laboratorieglas
Sort masse 1212171% - - LM- Anvendes 5
1914 02*%, godkendte s0m
1914 03*% beholdera | ramatariale
| processen
SPILDEVAND [rm3) [m3) {m3}
Brugt saltlage 2001 15* 0.47 23.5 LUM- Alleveres il 2
godkendte | godkendia
IBC- affaldsmod
beholdera tagera
pa paller

28) Oplysninger om, hvordan affaldet handteres og opbevares pa virksomheden (herunder affald der
indgar i virksomhedens produktion) og om maengden af affald og restprodukter, som oplagres pa
virksomheden.
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Affald vil alene blive opbevarst midlertidigt | egnede, UN-godkendte beholders, smkke eller IBC-beholdera
inden behandling, vyderigere afprevning eler aflevering til godkendte affaldsmodtagera.
Affaldsfraktionerne vil blive holdt adskilt og maerket, og farligt affald vil blive opbevaret med passende
indd=amning samt procedurer for forebyggelsa af gpild, handtering og inspektion.

Anlmgget forventer at modtage ort masse som ramateriale til processen. Den sore masse vil blive
Elassificaret som farligt affald og vil veere omfattet af de EAK-koder, der er angivet | tabel 5.

EAK-koderne 19 14 02* og 19 14 03* forventes at blive operationelt implementaret nationalt i Danmark fra
den 9. november 2026 (kilde: Miljgstyralsen). Indtil disse koder er implementeret, vil de relevante
eksisterende EAK-koder blive anvendt til klassificering og dokumentation af den modtagne sors masse.

Jord og grundvand

29) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og grundvand i forbindelse
med henholdsvis handtering og transport af forurenende stoffer, oplagspladser for fast eller
flydende affald samt nedgravede ror, tanke og beholdere. For arealer med de navnte aktiviteter skal
typen af bel=gning oplyses.

Omradet er etableret med en t=t, Imparmeabel belsgning af beton/asialt, som beskytter Jord og
grundvand | forbindelse med handtaringen af sort masse.

&l handtering og midlartidig opbevaring af sort masse, salte, procesopsl=mning, koncentreret saltlages,
vade reststoffer og evrige affaldstraktioner vil forega Indendars | dertil indrettede omrader. Faste og
fiydende materialer vil blive opbevaret | egnede, lukkede s=kke, beholdere, tanke eller IBC-beholdere.
Affaldsfraktionerne vilvaere tydeligt maerket og holdt adskilt for at forhindre sammenblanding og utilsigteds
udzlip.

Flydends affald, herunder koncentreret saltlags, vil blive opbevaret | lukkede IBC-beholders eller tanke
med pagsends foranstaltninger til forebyggelse af spild. Handterings- og overfersalsoparationar vil blive
udtart efter kontrollerede procedurer, 0g udstyr til handtering af spild vil vaera tilgsngeligt | de relavanta
omrader.

Der vil ikke indga nedgravede tanke eller procesbeholders som en del af pilotanl=gget. Procesvasker vil
blive handterst | overjordisk udstyr, tanke, rararinger og IBC-baholders, hvilket muliggar visual iInspaktion
og wvedligeholdelse. Der vil regelmassigt blive foretaget inspektion af beholdere, |IBC-beholdere,
oplagsomrader og overfarselspunkter med henblik pa tidligt at identificers leekager, skader eller spild.
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l. Forslag til vilkar om egenkontrol

30} Virksomhedens eventuelle forslag til vilkar og egenkontrolvilkar for virksomhedens drift,
herunder risikoforholdene.

Virksomheden fareslar, at egenkontrollen baseres pa de identificerede driftsmasssige risikoscenarier og de
tilh@rende afvargaforanstaltninger. Egenkontrollen vil fokusera pa at forebygge udslip al sort masse eller
saltstev, smeltet salt, procesvesker samt eventuelle uventede forurenende stoffer | afkastgassean.

For at forebygge udslip af sort masse aller saltstov vil reaktoren og pulverpatyldningssystemeat blive dravet
under undertryk under patyldning. Procesventilations- og undertrykssystemets funktion vil blive
kontrollerat under driften, og der vil blive gennemfart rutinemasssig rengering og oprydning for at
opretholde et rent produktionsomrade. Ethvert synligt stevudslip eller behov for ekstracrdineer rengerning vil
blive registrerat og fulgt op med korrigerende foranstaltninger.

For at forabygge udslp af smeltet salt er smealtesaltbeholderan dobbeltveegget og yder dermead sekundasr
indd=amning. Procesomradet vil desuden blive forsynet med gulvopkant for at forhindre, at eventuslle
lekager spredes uden for procesomradet. Beholderen, den sekund=re inddsmning og det inddemmade
procesomrade vil rutinemaessigt blive inspicerat for skader, lekager eller tegn pa materialaudslip.

For at forebygge odslip af procesvesker vil systemet | videst muligt omfang blive udfart med faste
rarteringer for at reducere fisikoen for lekager fra midlertidige flekzible forbindelser. Overjordiske
procesiar, tanke, IBC-tilslutninger og overlorselspunkter wil rutinemesessigt blive inspicerst. Det
indd=emmede procesomrade vil blive kontrolleret for at sikre, at eventuelle l=kager tilbageholdes og lkke
spredes til de omkringliggande omrader eller omradets aflabssysten.

Til kontrol af emizsioner via afkastgassen forventes der lkke dannet skadelige emissioner | processen. Al
afkastgas wil Imidlertid blive ledt gennem to aktivkulfilire | serie Inden udledning til atmosf=ren.
Afkastgassen vil blive malt og kvantificeret under hver batch bade fer og efter aktivkulfiltrene med henblik
pa at dokumentere overholdelse af gmldende krav samt vurdere filirenes effekiivitet og behovet for
udskiftming.

Der il blive fart journal over inspektioner, rengering og oprydning, malingar af afkastgas, kontrol og
udskiftning af aktivkulfilire, vedligeholdelse, unormale driftsforhold, spild, l=kager og kormrigerende
foranstalininger. Relevante procesparametre med mile- eller sikkerhadsmeessig betydning, herunder
status for underiryk og ventilation, reakiortemperatur, kelestatus og alarmtllstande, vil, hvor det er
relevant, blive overvagat via processtyringssystemelt.
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BILAG 2. Sikkerhedsdatablade

MATERIALE LINK TIL SIKKERHEDSDATAE
KIOH [Potassium W g /BE/
hydraxide)
NaOH [(Sodium
hydraxide)
OXALIC ACID
DIHYDRATE
QXALIC ACID

LAD

DEIONIZED
WATER
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Bilag 3. TG-DTA-FTIR investigations on Molten Salts
DTU Energy — April 2026

The purpose of these measurements was to try to detect gaseous species evolving from a salt
sample delivered by Nordic Salt Cvele. The technique employs a TG-DTA instrument coupled
to an FTIR spectrometer configured for evolved gas analysis via a heated line.

A base line mun was first conducted on a deticated empty sample holder provided by Dimitris
Payton Killinger (DTU). The mun was conducted with a heating rate of 10 E/min up to 700 °C
under Ar flow. The maxinmm temperature was maintained for 1 b, prior to cooling at 10 E/mun.
The result of the TG measurement 1s shown in Fig. 1.
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Figure 1: TG trace of the empty crucible.

Besides the usual increase following the start of the heating ramp (an artefact of this device
that does not lead to any issue with data analysis), a mass loss appears around 400 °C. which
is not detected with ALO; standard crucibles.

Two samples crucibles containing the powder to be analysed, (51) and (52), were tested under
similar conditions. The TG traces are plotted in Figs. 2 and 3.
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Figures 2 (left) and 3 (right): TG traces of the 2 samples.

Besides a mass loss occurring up to about 350 °C in both cases. one can see a little irregularity
close to 400 °C that is due to the background subtraction as the crucibles probably don’t have
exactly the same mass. Otherwise, it is striking to see that the mass loss during the dwell at 700
°C 1s clear for S1 but inexistent for S2. It is not excluded that the hole in the crucible lid got
obstructed at some point in S2.

The evolved gas analysis spectra reveal the loss of HoO from the sample during the low-
temperature mass loss (Figure 4). This signal is much more evident in sample S2 than sample
S1. It must be noted that sample S2 was measured 2 days after S1 and both samples had been
kept in air. It is therefore possible that this mass loss only originates from water adsorbed during
the storage. No other gaseous species were detected during the measurements.

Figure 4: detail of the evolved gas analysis for sample S2.

23

ROSKILDE
KOMMUNE

Side 47 af 49



ROSKILDE
KOMMUNE

Nordic Salt Cycle ApS | Roskilde - Pilot Plant

BILAG 4. Casestudier af aktivkulfiltrenes effektivitet

VOC removal

Problem

A Lithium on battery manufacturing facdrty had to limit
ther Volatile Organic Compounds (VOC) emissions of the

facturing line, ly N-Methylpyrrolidone (NMP) and
Dimethyl carbonate (DMC). Emission limits were very strict.

Solution

The different emission sources have diffening flow rates. For
the lower flow rate, two Aircon 3000 fifters were placed in
series (lead-lag set-up), whereas for the higher exhaust flow
rate one Akcon V-XL filter was used.

Result

The refiable Activated Carbon technology assures
compliance with the emission limits. The well-designed
filters together with DESOTEC's service enabled the battery
manufacturer to on the r facturing rather
than emission treatment.

Filter(s) AIRCON 3000
AIRCON V-XL

Activated Carbon R-PURE 10 & R-PURE 20

Flowrate 3.000 m¥h

Emission limit T mg/m? wus £ 10 mg/m? ou: e
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VOC removal

Problem

A battery recycling factity had to limit their Volatile Organic
Compounds (VOC) emissions and traces of hydrofioric acd
(HF) of the shredding end drying line, mainly carbonate
estars like DMC. EMC. Emissian limits ware vary strict.

Solution

Often, on alkaline scrubber 15 employed for HF remaval
howaver, in case of its breakthrough, thrae Aircon 2000 PE
filters in series are used VOCs are captured downstream
over a large Alrcon HC-XL filter, which easlly copes with very
high inlet concentrations.

Result

The refiable  Activated Carbon  lechnology assures
complince with the emission limids. The well-designed
filters together with DESOTEC's service enabled the battery
racycler to concantrate on thesr core processes rather than
emession treatment.

Filter(s) AIRCON 2000 PE
AIRCON HC-XL

Activated Carbon R-PURE 1 DS-1 & R-PURE 10/
R-Pure 20

Flowrate 4,000 m*h

Emission limit 10 mg/m* orecewe /3 mgém® e

degotac.com
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