Roskilde Kommune Dato: 01.08.2024
Att. Miljeafdelingen

Laura Lenstrup Frendrup

Radhusbuen 1

4000 Roskilde

Miljateknisk beskrivelse

Anseger og ejerforhold

Thermo Fisher Scientific -

Nunc A/S A/S Kamstrupvej 90

4000 Roskilde

matr.nr.: 7d, e, h & n, Kamstrup by, Vor Frue
Bilag 1 og 2 angiver placering og skel.
P-nummer: 1.001.784.559

Virksomhed

Kontaktper-  EHS Manager Katja Hansen Katja.Hansen@thermofisher.com
soner

Ejerforhold  Faciliteterne, grunden og bygningerne ejes af Thermo Fisher Scientific - Nunc
A/S

Virksomhedens art

Listebeteg- Der ansages om tilleg til miljggodkendelse jevnfor skrivelse fra Roskilde
nelse Kommune Miljo den 2. maj 2024:
"Tilleeg

I'har i 2020 oprettet en ny produktionslinje. I skal derfor, jf. §$33 i Miljobeskyttelses-
loven:, sgge om et tilleg til jeres eksisterende miljggodkendelse. Roskilde Kommune
skal have mulighed for at vurdere, hvorvidt den nye produktionslinje indebaerer
forgget forurening.

§ 33. Virksomheder, anlaeg eller indretninger, der er optaget pd den i § 35 naevnte liste
(listevirksomhed), ma ikke anlaegges eller pabegyndes, for der er meddelt godkendelse
heraf.

Listevirksomhed ma heller ikke udvides eller a&endres bygningsmaessigt eller drifts-
meessigt, herunder med hensyn til affaldsfrembringelsen, pd en made, som indebzerer
foraget forurening, for udvidelsen eller andringen er godkendt.

Det nye tillaeg vil blive givet med standardvilkdr som udgangspunktet, jf. §1. stk. 2. i
Standardvilkdrsbekendtggrelsenc.

§ 1. Bekendtggrelsen fastseetter standardvilkar ved godkendelse efter bekendtggrelse
om godkendelse af listevirksomhed for listevirksomheder omfattet af bilagene til denne
bekendtggrelse.
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Stk. 2. Hvis godkendelsen vedrorer en listevirksomhed, der er omfattet af et eller flere
afsnit i bilag 1, 2 eller 3 til denne bekendtgorelse, skal godkendelsesmyndigheden anvende
de relevante standardvilkar jf- dog § 36 i bekendtgorelse om godkendelse af
listevirksomhed.”

Anseggningen vedrarer sprojtestobevirksomhed med et forbrug af
plastmaterialer pd mere end 5 tons per dag, svarende til det der ved
miljegodkendelse 1 2004 vurderedes til at vaere under D10 i bilag 1 til
bekendtgerelse nr. 652 af 3. juli 2003 om godkendelse af listevirksomhed
(Listebekendtgerelsen).

Nu: D 208: Virksomheder, der fremstiller plastprodukter ved sprojtestebning,
ekstrudering, herunder kalandrering, eller ved termoformning med et forbrug
af plastmaterialer pd mere end 5 tons pr. dag.

Virksomhedens aktiviteter menes nu for en stor dels vedkommende at vere
omfattet af standartvilkér.

Virksomheden er en plastsprojtestobevirksomhed, der siden 1963 har ligget
pa Kampstrupvej 90. Produkterne virksomheden fremstiller er
engangsartikler i plast, der under deres forvandling fra plastgranulat til
feerdige emner gennemgér sa forskellige processer som sprgjtestabning,
dekoration, montage og/eller bestraling.

Beskrivelse

Bygnings- Ansegningen omfatter tilleeg til nuvaerende miljogodkendelse fra 2004 med

meessige planlagte drifts- og bygningsmassige udvidelser af produktions- og

cendringer lagerkapacitet herunder en ny hal 14 med 3 nye maskinlinjer og en ny
lagerhal (hal 85).

Virksomheds placering

Beliggenhed Narmeste naboer mod ost er Kamstrupvej 79 og 76, mod sydest Ved Kearet
8 0g 20, mod sydvest Kamstrupvej 97, mod est Kampstrupvej 160 og mod
nord er der ingen boliger pé en afstand af 500 meter. Bilag 1 viser
placeringen pa kort.

Planlceg- Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S er placeret i landzone og er omfattet af
ningsmeessi-  lokalplan nr. 185: ”Erhvervsomréde nordvest for Kamstrup”. Lokalplanen
ge bestem- indeholder forskel- lige paragrafer og kraver blandt andet, at der inden for
melser omradet kun ma udeves virksomhed, der kan godkendes indenfor

miljelovgivningens rammer.

Ifolge Rammebestemmelser til Kommuneplan (3. Sydbyen) mé& omradet
anvendes til erhvervsformadl, industri, vaerksted og lager. Bygningshgjde méa
ikke overstige 8,5 m. Dette kan dog forhgjes sifremt sarlige forhold ger sig
geldende. Omrédet af virksomheden forbliver landzone og virksomheden méa
ikke udbygges yderligere.

Ved miljegodkendelsen i 2004 var virksomheden ifelge Regionplan 2001
for Roskilde Amt placeret i et omrdde med s@rlige drikkevandsinteresser.
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Der er sket folgende vasentlige @ndringer siden miljegodkendelsen i

Vaesepthge 2004-

@ndringer

siden : ..
miljegod- 1. Der er opfert en ny hal (hal 14) med 3 produktionslinjer hvor af

kendelsen i typisk kun 1 produktionslinje er i drift samtidig.
2004 2. Derer opfﬁrt en ny lagerhal - Hal 85

3. Ammoniakkeleanlegget er nedlagt og der anvendes nu et
koleanleg baseret pa 423 kg 1234 ZE som kelemiddel.

4. Det store gasfyr er nedlagt og der er nu 1 alt 8 decentrale gasfyr:

e Derer 1 gasfyr fra 2020 pa 40 Kw 1 mejeriet.

e Der er 2 gasfyr fra 2020 pd 40 Kw til renrum.

e Derer 1 gasfyr fra 2018 pad 110 Kw pé lageret.

e Der er 4 gasfyr fra 2016 pa 330 Kw i kalderen til central varme.
Varmt vand opvarmes med genvinding.

5. Der er nedlagt 15 maskiner. De 2 maskiner der er markeret med
pink i oversigten i bilag 4 er planlagt til at blive fjernet i ar. De er
ikke 1 drift men de str stadig 1 produktionen.

6. Silketrykprocessen er nedlagt og anvendes ikke mere. Maskinerne 1
silketryk indgér i antallet af nedlagte maskiner.

7. Der er de samme varksteder:

(Kalibrering/vedligeholdelsesvarksted, et formvearksted, et
el-verksted og et svejsevarksted) men nu iser betjent af
eksternt firmas medarbejdere. Der er derfor stadig den
samme antal afkast fra svejserog, slibestov og afkast fra
bore/skaereolie fra boremaskine og drejebanke som ved
miljegodkendelsen i 2004.

8. Der fjernes stadig fastsmeltet plastik 1 formveaerkstedet ved
uheld ved produktionslinjer hvor plastikken setters sig fast
i formene. Dette sker med ujevne intervaller (typisk 0 — 4
gange pr. ir) og giver anledning til emissionen i omkring 4
timer/ar 1 alt. Ved fjernelse braendes plastikken af formene
1 ovn med afkast 1 m over tag. Ovnen varmes typisk op til
500 °C. Denne maskinrensning af plaststebemaskindele
kan ved maskinrensning medvirke til termisk nedbrydning
af polymeren med potentiel mulighed for afdampning af
stoffer, som er klassificeret som irriterende og
kreftfremkaldende. Roskilde Kommune vurderede ved
miljegodkendelsen 1 2004 jf. Miljestyrelsens luftvejledning
at denne frekvens er for lav til at kreeve emissionsbegran-
sende foranstaltninger.

9. Der er etableret et omrade for opbevaring af hydraulikolie og
hydraulikolieaffald som er godkendt med tilleg til miljegodkendelsen
i april 2010. Hydraulikolie opbevares udenders i 2500 1 modtagetank +
1000 1 hjelpetank + 205 1 tromle i 40 fods container med sump.

10. Der er den 1. november 2023 med direkte visende Dréigerrer DT
Ozone 0,05/b foretaget orienterende mélinger for ozon 1 afkast pa taget
over hal 8 hvor kun 1 ud af 5 maskiner var i drift. Mélingen her viste
en koncentration 1 afkastluften pa 0,15 ppm lige ud for afkastet.

11.De tidligere anvendte olieudskillerne er nedlagt og de nedgravede
bronde er blevet sandfyldt og udtaget af brug.
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Tidsforlob,
historie og

fremtid

12. Den tidligere proces med funktionel coatning af plastoverflader med
nikkelholdige forbindelser er nedlagt og produkt og proces er udgaet.

Etablering

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S blev etableret 1 1953 1 kaelderen under
Domapoteket i Roskilde, og flyttede i 1958 ud til det nedlagte mejeri i
Kamstrup. Siden 1963 er virksomheden ved knopskydning vokset nord for
Kamstrupve;j til den storrelse, den har 1 dag.

Tidshorisonten for de planlagte udvidelser er:

2003: Der opferes en ny kantinebygning, vest for den eksisterende
kantine, under hensyn til, at den vestlige udstraekning af
bygningsmassen ikke foroges.

2003: Der etableres produktionsfaciliteter til modifikation (funk-
tionel coatning) af plastoverflader. Produktionen vil medfere en
forogelse af bade fraktioner og mangder af farligt affald,
ligesom der muligvis vil blive tale om afledning af egentligt
processpildevand fra produktionsprocessen.

2003-2004: Hal 13 udbygges til fuld produktionskapacitet med indtil 11
sprajtestebemaskiner af 100-400 tons lukkekraft.

2003-2004: Keleanlegget optimeres for bedre udnyttelse. Optimerin-
gen omfatter 1-2 koleblasere placeret pa taget over
Hal 10, og udvidelse af det eksisterende kelehus mellem
hal 16 og hal 11 til at rumme ny installationer for
kolevand (pumper, vekslere, filtre etc.).

2005 Tilslutningstilladelse til processpildevand fra
virksomhedens produktion.

2003-2006: Raévareforsyningen 1 hal 9 udbygges, delvist gennem ud-
skiftning, til den kapacitet udvidelserne af produktionen
krever.

2003-2006: Trykluftforsyningen i hal 9 udbygges, gennem udskiftning og
optimering, til den kapacitet udvidelserne af produktionen
kraever.

2003-2006: Trykluftforsyningen i kalderen under hal 10 udbygges til den
kapacitet, udvidelserne af produktionen kraver.

2004-2006: Hal 14 udbygges til fuld produktionskapacitet med indtil 15
sprojtestabemaskiner af 100-250 tons lukkekraft.

2004-2006: Lageromradet udvides med en lagerhal pa op til 3000 m? nord
for de eksisterende bygninger, idet bygningsmassernes

nuvarende udstrekning mod hhv. est og vest ikke forages.
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2022: Nyt koleanleg har 1 2022 erstattet det gamle koleanleg som sa
blev taget ud af drift. Forurening (Emissioner fra koletdrnet), er
derfor ikke gaeldende med det nye keleanlaeg.
Vandbehandlingen der stér beskrevet i den gamle
miljeansegning er derfor heller ikke relevant mere da det kun
var noget der blev gjort i det vand der var i keletarnet. Det er
erstattet med den nye kelecentral, hvor der ikke er behov for
behandling af det kelevand.

2024 Silketryksproduktionen nedlegges.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S regner med at drive og udvide
virksomheden 1 Kamstrup gennem mange ar endnu. Thermo Fisher Scientific
- Nunc A/S planlegger pa baggrund af et godt og gensidigt tillidsforhold til
naboer, myndigheder, ejere, medarbejdere etc. etc. at kunne trives i det
omrade, hvor virksomheden gennem snart et par generationer har virket.

Foranstalt-  Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S har ingen planer om at afvikle eller
ninger for reducere produktion 1 Kamstrup, og der kan derfor ikke fastsattes noget
at imodegd  tidspunkt for opher af virksomheden.

Jjordforure-

ning efter

virksomhe-

dens ophor

Virksomhedens indretning
Virksomhedens indretning fremgér af tegningerne i bilag 3 og 4.

Virksomhedens produktion

Procesfor- Den dominerende proces er sprojtestabning i plast, hvorunder ovrige

lob processer er indordnet. Den systematiske procesbeskrivelse fokuserer
derfor pa plastens vej fra granulat til salgbart produkt. Procesforlebet
fremgar af Figur 4.
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Plastgranulat fra

Leverander
S
Halvfabrikata
. | fraleverander
Silo _
Halvfabrikata Lager/
til/fra lager 7 under
T Patle
Torring Sprejtestebning 5D —
behandling: tering
Dekoration,
El Kondensat, EL Kelevand, g{"::fe_’
og Luft og Trykluft| | [ | Plastafald, S Bestra-
. modifikation .
Luft Vanddamp  Kglevand Farligt affald Ogleller ling
Opl-midler, Spildolie, .
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Reng.-midler
Figur 4: Procesforlebet fra plasten ankommer til Thermo Fisher

Scientific - Nunc A/S til den forlader fabrikken igen.

Skemaet gengiver kort hvad der foregér 1 virksomheden.

Den centrale proces er sprojtestabningen, som kort fortalt bestér 1, at
plastravarer plastificeres (bledgeres eller ”smeltes”), sprejtes ind i den
onskede form og nedkeles, si produktet ender i den facon, som sa&lges.
Dertil bruges varme for at plastificere og kelevand for at sterkne plasten.
Der er 1 alt ca. 60 maskiner 1 drift.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S producerer plastprodukter som
bliver brugt af blandt andet medicinalindustri, hospitaler,
forskningslaboratorier, universiteter m.fl. til for eksempel celledyrkning,
immunologi, molekylerbiologi mm. Produkternes anvendelse kraver, at
plastprodukterne behandles videre efter stebning. Behandlingerne kan
vaere montage, dekoration, overflademodifikation og sterilisation.
Overflademodifikation foregér dels i automatikudstyr i de enkelte
produktionsafdelinger og dels i forbindelse med sterilisationsprocessen i
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S’s bestralingsanlaeg.

Energiforbrug, emissioner og affaldsproduktion er input til og output fra
processerne. Energianvendelsen er beskrevet nedenfor.
Maskinoversigten i bilag 4 angiver hvor de forskellige maskiner er
placeret. De 2 maskiner der er markeret med pink er planlagt til at blive
fijernet 1 ar. De er ikke 1 drift men de star stadig 1 produktionen.

Nogle plastprodukter bruges til at dyrke celler pa. Disse plastprodukter
bliver behandlet pd en made sa celler kan vokse og dele sig pa overfla-
derne af disse produkter. Behandlingen betyder at overfladen bliver oxi-
deret og pd den made “vandelskende”. Til det formal bruges elektriske
udladning og gammastréling.

Den elektriske udladningsproces danner ozon. Procesudsugningen fjer-
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Produkti-
onskapacitet

Ravarefor-
brug

ner ozonen, der udvikles som et biprodukt ved processen.

Ozon dannes ogsa som et biprodukt ved gammabestréling.

Statens Institut for Stralingshygiejne (SIS) er den ansvarlige myndighed
med hensyn til bestralingsanlaegget. Bestralingsanlaegget har den ned-
vendige Tilladelse til lukkede radioaktive kilder” fra SIS. En Canadisk
virksomhed (MS Nordion) handterer de radioaktive stoffer, som bruges 1
anlegget.

Bestralingsanlegget rummer ogsé et vandbassin. For at undga korrosion
af den rustfri stdlindkapsling omkring kilderne, afsaltes vandet i bassinet
til stadighed ved ionbytning.

Plastravareforbruget var pa 10-12 tons per dag 1 2002 og det er den ogsa i
dag. Den maksimale ansggte produktionsmangde er nu stadig 20 tons
per dag.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S bruger (altovervejende) Polystyren
ca. 86 % (PS), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE).

Andre plasttyper som forbruges er for eksempel CTP styren-acrylonitril
(SAN), Acrylonitril-butadien-styren (ABS), Polycarbonat (PC) og
Polyamid (PA). Der bruges i1 begraenset omfang ogsé andre plasttyper

(samlet under - i Figur 2), men de omfatter ikke:

- Polyvinylchlorid (PVC),

- Polyester,

- Ekspanderet Polystyren (EPS),
- Polyurethan (PUR).

Andring siden sidste miljegodkendelse:

Der anvendes 1 mindre mengde Thermoplasten SANTOPRENE™
THERMOPLASTIC VULCANIZATE - 8000 SERIES MEDICAL
GRADES som er en Termo Plastisk Elastomer som ikke er PCV.
69514-8103 er den vi har brugt hidtil og 69525-0115 er den vi
langsomt vil overgé til fremadrettet.

Hvad er TPE materiale?

TPE — termoplastisk elastomer. TPE er det almindelige navn for
termoplastisk elastomer, ogsa kaldet termoplastisk gummi. TPE er et
gummi-lignende materiale, der kan forarbejdes med termoplastiske
teknologier, sdsom sprojtestabning, 2K-stabning eller ekstrudering.
TPE og PVC er to forskellige materialer, der deler mange af de samme
fordele, selvom det ene er gummi og det andet er plastik. Fra ror til
tetninger, TPE og PVC er begge eftertragtede materialer til holdbare
materialer, der kan ekstruderes eller stgbes til en reekke forskellige
industrier.

Safety Datasheet pa begge produkter er vedlagt i bilag 7.

Til transportemballering og opbevaring (ogsé internt) bruger Thermo
Fisher Scientific - Nunc A/S tree-, pap-, plast- og metalemballager.
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Virksomhedens ravareforbrug er inden for graenseverdierne 1 tabel 1 1
afsnit 6 i standardvilkarsbekendtgerelsen Bilag 1. Dette gaelder ogsa
efter udvidelser. Produktionstemperaturen overstiger ikke den 1 tabellen
angivne temperatur med mere en 10°C, Derfor er virksomhedens
ravareforbrug indenfor de angivne kvantitetsgraenser angivet i tabel 1 1
standardvilkarsbekendtgerelsen.

Forbrug af plastravarer:

Forbrug pr. ar, tons

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

O I I I I —
2019 2020 2021 2022 2023

Forbrug pr. ar, tons 2019 2020 2021 2022 2023
PC (polycarbonate(slagfast)), tons pr. ar 2,8 1,4 0,98 0,87 2,5
LDPE (Low denity polyethylen), tons pr. ar 7,5 7,7 5,7 3,8 5,8
HDPE (High density polyethylen), tons pr. ar 69,4 64,9 69,3 63,7 47,1
ABS (acrylonitril-butadien-styren, sprgjtestgbning), tons pr. ar 202 203,3 159,4 146,9 124,6
PP (Polypropylen(controlled rheology corpolymer), tons pr. ar 215 297,8 296 214,8 153,6
PS (Polystyren), tons pr. ar 2795,9 2501,8 2424,4 2390,4 2101,9
TP, tons pr. ar 4,2 4 6,1 1,9 3
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Forbrug pr. 8 timers skift, kg

3500,0

3000,0

2500,0

2000,0

1500,0

1000,0

500,0
[ [ [ [ [

0,0
2019 2020 2021 2022 2023
Forbrug pr. 8 timers skift, kg 2019 2020 2021 2022 2023
PC (polycarbonate(slagfast)), tons pr. ar 2,6 1,3 0,9 0,8 2,3
LDPE (Low denity polyethylen), tons pr. ar 6,8 7,0 5,2 3,5 53
HDPE (High density polyethylen), tons pr. ar 63,4 59,3 63,3 58,2 43,0
ABS (acrylonitril-butadien-styren, sprgjtestgbning), tons pr. ar 184,5 185,7 145,6 134,2 113,8
PP (Polypropylen(controlled rheology corpolymer), tons pr. ar 196,3 272,0 270,3 196,2 140,3
PS (Polystyren), tons pr. ar 2553,3 2284,7 2214,1 2183,0 1919,5
TP, tons pr. ar 3,8 3,7 5,6 1,7 2,7

Révareforbrug opdelt pé plasttyper historisk ved miljegodkendelse 1 2004:

4.500

4.000
3.500

o~ 3.000

2 2500

2

g 2.000

=
1.500
1.000
500 I

0 1998 1999 2000 2001 2002

[oes 2735 3119 2819 3.021 3.562
|mep 179 256 154 261 213
lmrE 101 175 125 148 121
WSAN 102 154 115 89 74
DABS 26 9 48 34
o- 7 29 21 19 15
mpC 10 13 9 7 10
lmra 0

Figur 2 Révareforbrug opgjort pa plasttyper. Forbrug under 1 ton er

29 9

angivet som ”-”.

I henhold til vilkar 7.3 skal der opgive data fra 1/10 - 30/9 og
indsende data senest 1/12, det vil vi gerne have lavet om til at vi
folger kalenderaret og indberetter senest 1/4.
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Hjcelpe-
stoffer

Energi-
forbrug

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S bruger mange forskellige
hjelpestoffer. Hydraulik- og smereolie,

rengeringsmidler, oplesningsmidler (sprit og acetone), trykfarver,
blek og laboratoriekemikalier er de hyppigst anvendte og
mangdemassigt storste. Endvidere bruges mange slags forskellige
flaskegastyper. Endeligt bruger Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S
cellekulturer til kvalitetskontrol af visse produkter. Thermo Fisher
Scientific - Nunc A/S anvender ikke genetisk modificerede
organismer., der forbruges, og de klassificerede indholdsstoffer, de
indeholder.

Mengden af hjelpestoffer:

Hjelpestof liter pr. ar

IPA-sprit 800
Acetone (sidst indkebt i 2021) 500
Hydraulikolie 3000

Virksomheden bruger primert naturgas til rumopvarmning og varmt vand.
Rumopvarmingen suppleres med overskudsvarme fra keleanlaeggene.

Nogle forbrugssteder for varmt vand, som ligger pé en stor afstand fra gaskedlerne,
opvarmer virksomheden med elektricitet.

Elektricitet driver de ovrige anleg og installationer, og tegner sig

séledes for hovedparten af Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S’s

energiforbrug.

Gas forbrug, m3
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Energiforbrug historisk ved miljegodkendelse 1 2004:

Forbrug / GWh

1555

2000

2001

2023

2002

B Varme, N-gas

1571035

1783644

1213464

2072250

D Elforsynme

9193980

9534670

10430810

11041520

Som det ses er bade gasforbruget og el-forbruget faldet markant siden sidste
miljegodkendelse 1 2004 og over de seneste par ar.

Vandforbrug Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S bruger vand til saniteere formal.
Derudover bruges omkring 4000 m? per &r som teknisk vand (kelevand
og luftbefugtning). Hovedparten anvendes til hygiejne, resten til tekniske

formal, idet fordelingen dog varierer hen over &ret.
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Vandforbrug:

12000
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2020
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Vandforbrug historisk ved miljogodkendelse 1 2004:
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Som det ses er vandforbruget faldet markant fra over ca. 16.000 m? pr. r til 4000 m?
pr. ar.
Affald Mengden og typen af affald fremgar af folgende oversigt fordelt pa
affaldstype:

Affald, tons

200
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0

2019
2020
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Ar

2019

2020

2021

2022

2023

Forbraending, tons

79

77

71

64

54

Genanvendelse, tons

174

177

169

167

127

Deponi, tons

0,6

0,3

Drifistid Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S s produktion og dermed ogsa
forsyningsanlaeggene arbejder 24 timer 1 dognet, 7 dage om ugen.
Produktionen standses ikke pa helligdage, men kerer med nedsat
bemanding. Der er produktionsstop mellem jul og nytér samt en uge 1
sommerferien. I sommerferien kerer produktionen pa halv kraft 2 uger

pa hver side af den nedlukket uge.

Ovrige afdelinger arbejder fortrinsvis indenfor normal arbejdstid
(man- dag til fredag fra kl. 07:00 — 15:00) og kersel til og fra samt pd
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S s omrade med lastbiler og
gaffeltrucks udenfor normal arbejdstid er derfor begranset.

Bedste tilgengelige Teknik (BAT)

Anvendelse af
bedste,
tilgcengelige
teknik

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S ’s miljestyringssystem
tilstraeber, at Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S ’s miljeprestation
forbedres kontinuerlig. For eksempel seges oplesningsmiddelholdige
farver til dekoration erstattet med teknologier uden oplesningsmidler
(terre), "farlige stoffer” (klassificeret med farlige egenskaber efter
Miljeministeriets regler) erstattet med ufarlige (ikke klassificerede )
eller mindre farlige/problematiske ditto, ligesom lavt ressourceforbrug
(for eksempel energi og vand) prioriteres ved udskiftninger og
nyanskaffelser.
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Begreensning
rdavare-
forbruget og
procesopti-
mering

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S forseger til stadighed at
minimere ravareforbruget og de dermed afledte energi- og
vandforbrug samt emissioner. Bestrebelserne gir blandt andet pa at
gribe ind sa hurtigt som muligt overfor fejlproduktioner.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S bruger ogsé organiske
oplesningsmidler (for eksempel sprit og acetone) til at rense og affedte
sprojtestabevearktejer, rengere overflader pd for eksempel pakkeborde
og transportband mv. hvor emner handteres og til affedtning, afterring
og lignende. Det seneste tiltag til at erstatte noget af
oplesningsmiddelforbruget, er for eksempel anskaffelsen af et
rensekar til for eksempel metalemner, der renger ved hjlp af ultralyd,
vand og s&be, hvorved olie og fedt emulgeres 1 vand i stedet for
oplesningsmidler. Vandet fra ultralydsrensekarret renses ved
absorptionsfiltrering, inden det udledes til kommunalt
spildevandsanlaeg.

Procesoptimering foregér lobende, med henblik pa at reducere energi-
forbrug, ravareforbrug og udslip til omgivelserne (bade eksternt og ar-
bejdsmilje). Hovedprocessen, sprajtestebning, kan derfor nappe opti-
meres yderligere uden en uforholdsmassigt stor indsats.
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Energi-
besparelser

Virksomheden bruger mest energi pa at plastificere og sterkne plast 1
forbindelse med sprojtestabeprocessen. Denne proces besidder derfor
ogsé et stort potentiale for besparelser.

Sprejtestabeprocessen bruger meget energi og afgiver meget overskuds-
varme. Plasten opvarmes elektrisk, og det elektriske system preesterer
typisk temperaturer mellem 200 og 250°C. Efter stobning keles plasten
med kelevand. Det er imidlertid kun mellem en tredjedel og halvdelen af
den tilforte energi, der fjernes med kelevandet; resten bortledes fra pro-
duktionslokalerne med komfortventilationsanlaeggene. Besparelsespo-
tentialet bestar 1 at kanalisere en storre del af overskudsvarmen over 1
koleanleeggene ved en sa hgj temperatur som muligt, s& det bliver muligt
at udnytte en storre del af overskudsvarmen til nyttige formal 1 stedet for
blot at aflevere den til atmosfaeren ved hjelp af kelekompressorer og
koletarn.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S arbejder med/underseger folgende
energibesparingsmuligheder:

a. Optimering af keleanleeg med henblik pa at maksimere genvin-
ding af energi til for eksempel opvarmningsformal.

b. Opdeling i kolde og varme keolesystemer s& temperaturforholdene
optimeres 1 forhold til varmegenvinding og energiokonomisk
varmebortledning uden kompressorkeling.

c. Varmeisolering af sprgjtestebemaskiner for at minimere varme-
tab.

d. Udbredelse af fortrengningsventilation ved nyanskaffelse og ud-
skiftning af ventilationsanleg (reducerer el, kalings og varmefor-
brug til ventilation).

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S underseger ogsé i1 forbindelse
hermed mulighederne for felgende energibesparelser:

a. Udbygning af lavtemperaturskredsleb til rumopvarmning, for
at genbruge mere varme fra varmt kelevand. Det indeberer
blandt andet, at radiatorer mv. skal udskiftes.

b. Opsplitning 1 to kelesystemer med varmt og koldt kelevand og
ombygning/udvidelser af koleanleeggene vil afgive halvdelen el-
ler to tredjedele af koleydelsen til en lukket "frikeler”. Frikeleren
afleverer varmen direkte til omgivelsen. Resultatet bliver en re-
duktion af vand- og energiforbrug til drift af keletdrn og kom-
pressorkeling med mellem 50 og 65%. Endvidere reduceres i
samme forbindelse:

- bruget af demineraliseret vand og ionbytningsinstallationen,
- mengde af chlorider i spildevandet fra ionbytningsinstallati-
onen.
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Substitution

af skadelige
stoffer

Lufiforure-
ning

Virksomheden har ogsa undersggt muligheder for energibesparelser,
som ikke pt. var teknisk mulige at gennemfore ifolge virksomheden.

a. Genbrug af overskudsvarme til at ”forvarme” plastgranulatet.
Ifolge virksomheden er temperaturen ved udnyttelse af genbrugs-
varmen til forvarmning af plast for lav.

b. At bruge olie eller gas til dampopvarmning i stedet for elektricitet
til opvarmning af plastgranulat. Ifelge virksomheden medferer
dampopvarmning store ombygningsomkostninger samt et storre
varmetab og sterre risiko pa arbejdspladsen end den nuvarende
opvarmningsproces.

For lgbende at reducere miljobelastningerne, arbejder virksomheden
systematisk med ledelsessystemer til at forbedre blandt andet energi- og
ressourceforbrug, miljepavirkninger, arbejdsmiljo og mange andre
aspekter ved driften. Systemerne er certificerbare eller planlegges
certificeret i henhold til internationalt anerkendte standarder. Det skulle
pa den méde vere muligt at fa den sterst mulige grad af harmoni mellem
de under tiden konfliktende krav, forskellige interessenter stiller til
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S.

De hjzlpestoffer, der indgar i produktionsprocesserne, undergar
lobende vurdering med henblik pd at klarleegge muligheder for at
erstatte dem med mindre skadelige og/eller mindre farlige stoffer og
materialer.

Virksomheden er stoppet med at bruge UV-farve og ved den kemiske
risikovurdering indgar altid muligheden for substitution.

Forurening
Der er 8 kilder til luftforurening fra virksomheden:
1. Emissioner fra plastsprojtestobeaktiviteterne

2. Emissioner relateret til forbrug af flygtige organiske stoffer
gasfyrsskorstene

3. Emissioner af ozon

4. Stinkskabe

5. Svejsning, lodning og udsugning af kele/smerremidler
6. Varm rensning i sandfyldt renskar

7. Afbrending (rensning) af forme pa formvarksted

8. Emissioner fra rensekar

Der er adskillige luftafkast fra produktions-, veerksteds-, administrati-
ons-, laboratorie-, kantine- og i begraenset omfang lageromraderne.

Hovedparten ventilerer lokalerne som rumventilation.
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1. Emissioner fra sprojtestebeaktiviteterne

For sprojtestabeprocesserne geelder, at emission af lugt og VOC er for-
bundet med driftsforstyrrelser, og at der ikke kan siges noget kvalificeret
om antallet, hyppigheden, sammensa&tningen, varigheden eller intensite-
ten af de emissioner, disse driftsforstyrrelser giver anledning til. Det
sker en gang eller to om &ret, at en sprojtestobemaskine bliver "utaet” for
plastsmelte, der pd denne made nedbrydes termisk (’brandes af”).

Renkarsel af sprojtestabemaskinerne (svarer til normal drift, blot kan
emnerne ikke salges) forarsager ingen afvigende luftemissioner fra
normal kersel.

Gennem de 3 sidste kvartaler af 2002 har virksomheden registreret for-
brug af stoffer som indeholder VOC. Da forbruget af disse hjelpestoffer
hanger sammen med storrelsen af produktionen, vil det stige med vak-
sten 1 produktionen. Det er imidlertid mélet med det systematiske arbej-
de med erstatning af farlige stoffer at atkoble vaksten af dette forbrug
fra vaeksten af produktionen. Af de registrerede forbrug kan det bereg-
nes, at der for Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S som helhed er en
massestrom af VOC svarende til (563,6 — (307,2-128,0)) x 1000/(9 x 30
x 24) =) 59,3 g/h (= 0,016 g/s) for de registrerede forbrug af
hjelpestoffer.

De foretagne udvidelser, har ikke givet anledning til sterre luftforurening.
Tveartimod har lukningen af silketrykafdelingen givet anledning til en
mindre luftforurening.
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2.Emissioner fra gasfyrsskorstene

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S har til varmeforsyning otte
naturgasfyrede kedler, fra hvilke der gennem 8 afkast udledes roggasser.
Effekten af de 8 Gaskedler er som folger:

e Der er 1 gasfyr fra 2020 pd 40 Kw i mejeriet.
e Der er 2 gasfyr fra 2020 pé 40 Kw til vores Renrum.
e Derer 1 gasfyr fra 2018 pd 110 Kw pé lageret.

e Der er 4 gasfyr fra 2016 pa 330 Kw i kalderen til central varme.

”Mejerikedlen”, og de to “fabrikskedler” har i reekkefolge 117, 500 og
1000 kW braendereffekt. De to sidst nevnte fabrikskedler deler samme
skorsten.

Mejerikedlens braendereffekt er mindre end 120 kW og reguleres i hen-
hold til de geeldende gas- og bygningsreglementer.

De andre to kedler har en indfyret effekt som er storre end 120 kW men
mindre end 5 MW.

3.Emissioner af ozon

Dannelsen af ozon er nu kun knyttet til processen bestriling, da
overfladebehandling og silketryksafdelingen er udfaset.

Der er ved tidligere miljegodkendelse foretaget malinger af ozon-
emissionen. Resultaterne af virksomhedens malinger pa luftafkast fra
procesudsugningen ses nedenfor 1 Tabel 1.

Virksomhedens mélinger viser, at kravvardierne fra Luftvejledningen
overholdes 1 forbindelse med emissioner fra den elektriske udladnings-
proces og bestralingsanlaegget. Roskilde Kommune har ved sidste
miljegodkendelse 1 2004 vurderer, at virksomheden kan overholde
luftvejledningens krav til Ozon.

Miljestyrelsens vejledninger angiver ozons massestremgransen til 500
g/t, emissionsgraensevardien til 100 mg/m? og B-vaerdien til 0,01
mg/m>,

Virksomheden har malt ozonemissionen i ppm. Relationen mellem ppm
og mg/m? er:

1 ppm =273 x M /(22,4 x T) mg/m°.
Spredningsfaktoren S = G / B-verdi. Beregningen er kun udfert for af-

kast numre 12.01, 16.02 og 50.01, fordi de andre mélinger er under de-
tektionsgransen.
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Vent. | Afdeling | O el. bxh | Afkasthgjde | Luft- | Lufthast. | Jv 0Os- af | Ref. Maledato i
T middel | n | figur 2003
nr. mm m °C ms’! m°h! ppm
08.011 32 (Mont.) | @250 75 205 | 549 | 970 0 5 1 29-10
08.021 33(HO8) | @400 6,3 279 | 452 |2045 0 8 1 29-10
1001 28 (1 10) | @400 6,2 292 | 10,07 |4556 0 13 1 29-10
10T 30 (1) | @300 8 278 | 13,07 [3326] 0 9 1 29-10
12001 27@12) | @300 6,9 28,6 7 |1781| o001 | 8 1 29-10
1202 27H12) | @300 6,4 26,5 | 12,79 |3255 0 9 1 29-10
1301 30@H 13) | @300 8,5 272 | 2,17 | 552 0 13 1 29-10
13.021 30 13) | @300 8,5 - | Bjidift| - - - 1 29-10
16.011 26 (Spr- | @400 7,6 28,1 | 12,36 [5592] 0 11 1 29-10
16.02| 62 (kant)) | 360x360 6,9 219 | 41 |1913] o001 | 6 2 29-10
1603 33(sil) | @200 6,4 195 | 193 | 218 0 10 1 29-10
16041 33sil) | @200 6,5 243 | 2,53 | 286 0 2 1 29-10
: 16.05 | 33 (Sil) @200 62 | 201 |21] 238 |0 3 1
16.07] pyA/313 | 200 6.2 - | Ejidift| - - - 1 29-10
50.01'| 36(bestral.) | 500x600 7,7 250 | 568 |6134| 014 |11 4 4-11
Tabel 1 Mialingerne af ozon pé luftafkast fra procesudsugningen.
Afkast |03 T 0s- Emiss B- Jy Masse- |Masse- |G
emission emission | graens veerdi strom strom
granse
nr. ppm °K |mg/m’ |mg/m’ mg/m?® |m3/h | g/t g/t mg/s
12.01 0,001 301,6 0,002 100 0,01 1781 10,0035 0,001
16.02 0,01 294,910,02 100 0,01 1913 10,038 0,011
strilings | 0,14 298 10,25 100 0,01 6134 (1,5 0,43
50.01
Total 1,54 500

Tabel 2. Beregning

Beregningen viser, at massestromgransen og emissionsgrensevaerdien
ikke overskrides. Ifelge Luftvejledningen handler det om luftforurening
af mindre betydning. Roskilde Kommune stiller derfor ingen vilkér.
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Da virksomheden efterfalgende er stoppet med at anvende silketryk og
overfladebehandling vil emissionen af ozon vere endnu mindre nu.

4. Emissioner fra Stinkskabe

I stinkskabene foretages primert arbejde med oplesningsmidler. Dette
aspekt er beskrevet under og omfattet af punkt 2 "Emissioner relateret til
forbrug af flygtige organiske stoffer (VOC)”.

5. Emissioner fra vaerkstederne

Der bruges autogensvejsning og elektrodesvejsning med Argon/COx.
Virksomheden svejser omkring 1 time om ugen, blandt andet 1 rustfri stél. I
forbindelse med elektrodesvejsning bruges Vejledning 13/97 ”Begransning af
luftforurening fra virksomheder, der udsender svejserag”. Virksomheden har ét
svejsested, og derfor kreever Vejledning 13/97, at afkastet fores over tag pa en sddan
made, at der kan ske fri fortynding.

Autogensvejsning er ikke omfattet af vejledningen 13/97 men af Luftvejledningen
2/01. Ifelge vejledningen 13/97 har autogensvejsning fra et forureningsmaessigt
synspunkt en meget ringe betydning i emissionssammenhang. Derfor vurderes det,
at overholdelse af de allerede satte vilkar er tilstrekkelig.

6.Varm rensning i sandfyldt rensekar

Virksomheden har et rensekar, der i stedet for vaske er sandfyldt. Det er
forsynet med procesudsugning med cyclon for opsamling af sand/stov.
Opsamlet sand og evt. stov haeldes tilbage 1 karret og genanvendes.
Massestrommen af sandstev er sandsynligvis mindre end 0,5 kg/t. Luft-
vejledningen stiller emissionskrav p& 300 mg/normal m? og en normalt
fungerende cyclon er i stand til at overholde dette krav. Derfor kraeves
ingen luftemissionsmalinger. Der stilles derimod vilkar om, at afkastet
fra cyclonen skal fores til et filtersystem som kan overholde et emissi-
onskrav pa 300 mg/normal m?® og, at luftafkastet skal fores mindst 1 m
over tagryg. Roskilde Kommune stiller desuden vilkar om muligheder
for maksimal én luftméling/luftberegning om aret 1 den eksisterende
miljegodkendelse.

Koletarnet er erstattet af anden keleanlag hvor der ikke er spildevand.
8. Afbreending (rensning) af forme pa formvaerksted

Nunc udferer normalt ingen rensning af maskindele nar de er varme.
Varme plaststobemaskindele kan ved maskinrensning medvirke til
termisk nedbrydning af polymeren med potentiel mulighed for
afdampning af stoffer, som er klassificeret som irriterende og
kreftfremkaldende.

Denne maskinrensning kan ske 1-2 gange om &ret, og medferer
emissionen 1 omkring 4 timer/ar. Roskilde Kommune vurderede ved
sidste miljogodkendelse jf. Miljestyrelsens luftvejledning at denne
frekvens er for lav til at kreeve emissionsbegransende foranstaltninger.
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Spildevand

Oversigt over afkast er vedlagt i bilag 5 og 6.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S udleder spildevand fra tekniske
anleg (primert kolevandsanleg) og fra sanitere installationer. Udleb
foregar til kommunalt spildevandsrenseanlaeg (Bjergmarken) via
kloaksystemet og til kommunal regnvandskloak, ifelge tegningen i bilag
9. Sammensatning m.v. fremgér af, Tabel 2, mangderne af Figur 5.

Der er givet tilslutningstilladelse den 23. juni 2005.

Afnedenstidende tabel fremgar maengder og sammensatning af spilde-
vand fra virksomheden.
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Kilde Temperatur | pH | Indhold og koncentration Bemarkninger
Sanitert spildevand 8-20°C 7- | Sebe, rengeringsmidler, faekali- | Thermo Fisher Scientific -
Nunc A/S har for nylig skiftet
8 |er & urin. rengeringsmidler. [ gjeblikket
er indholdsstofferne ube-
kendt.
Teknisk spildevand fra | 8-20°C 7- | NaCl, 38-52 g/liter, Afledes til regnvandskloak.
regenerering af ionbytter 9 |(19-27 kg/ar) Konc. er skennet, da vand-
i bestralingsanlag CaCl,, 36-50 g/liter, 18-25 kg/ar | forbrug til regenerering ikke
0,09-0,12 mL/s gennemsnitligt kendes.
og 0, 13 L/s, maksimalt
Teknisk spildevand fra | 8-20 7- | Indholdsstoffer som i drikke-
regenerering af blodge- 8 | vand samt NaCl:
ringsanlaeg og omvendt 85-170 millimol/liter, indtil 4000
osmose-anlag kg/ér
Teknisk spildevand, 16-30°C 8- | Aluminium(hydr)oxid, Al: mélt veerdi ved pH 9-9,5.
spild og dreen, fra pro- 10 [ < 1,1 millimol/liter. Doseres i kelevand afhengig
ceskoleanlaeg. Natrium(bi)carbonat, variabel af pH.
konc.
Spildevand fra Modifi- | 8-20°C 7- | Dimethylsulfoxid (Xn), Fremtidig udvidelse med
kation af plastoverflader 8 | 55 g/liter, 3350 liter/ar, ”vad” coatning.
184 kg/ar
Spildevand fra Modifi- | 8-20°C 7- | Glutathionreagens , (Xn), Fremtidig udvidelse med
kation af plastoverflader 8 10,01%, 252 liter/ar, 2,5 kg/ar ”vad” coatning.
Spildevand fra Modifi- | 8-20°C 7- | Streptavidinreagens, (ikke klas- [ Fremtidig udvidelse med
kation af plastoverflader 8 | sificeret), 27%, 1760 liter/ar, ”vad” coatning.
475 kg/ar
Spildevand fra Modifi- | 8-20°C 7- | Bovin serum-albumin , (ikke Fremtidig udvidelse med
kation af plastoverflader 8 | Kklassificeret), 43%, 63 liter/ar, ”vad” coatning.

27 kg/ar

Mengderne, der udledes atha@nger primaert af arstiden, fordi den athan-
ger af bruget af keleanleeggene. Endvidere er der som folge af
arbejdsstyrkens fordeling henover ugen en variation i mangderne.

Tabel 2 Sammensatning af, og indhold i spildevand fra Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S.
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Figur 5 Produktion af spildevand. Afstromning fra tage og befastede arealer er
ikke gjort op.

Virksomhedens spildevand indeholder ikke mere spildevand fra silketryk

trykprocessen.

Til vandbehandling af det cirkulerende kelevand bruges pd spedevandet
kationbytning med Natriumchlorid (kogesalt) og/eller omvendt osmose.
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Staj

Ionbytningen forhgjer koncentrationen af chlorider 1 spildevandet og
osmoseprocessen forgger koncentrationen af de i vandet opleste salte
med en faktor 4-5.

Til bestrdlingsanlegget, anvender Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S
kat- og anionbyttere til vandbehandling. Rensning af spildevand fra
regenerering af kationbytter behandles inden det udledes. Ved
regenerering af kationbytter vil det ikke kunne undgas, at der
produceres surt spildevand. Som en integreret del af
vandbehandlingsanlaegget neutraliseres spildevandet til basisk pH inden
udledning til regnvandskloakken. Spildevandet indeholder kogesalt,
kalk og evrige, ikke radioaktive stoffer. Det sikres, at pH er storre end
7,0.

Ultralydsrensning kan give anledning til spildevand indeholdende miljo-
farlige stoffer som emulgeret olie og fedt (afhangigt af karakteren af
tilsmudsning af de rensede emner). Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S
renser spildevandet fra rensekar med absorptionsfilter, hvorved savel
emulgeret og dispergeret olie/fedt som separat olieindhold “filtreres” fra
spildevandet. Rensningsgraden athanger af indholdet af olie i det
urensede spildevand, idet detergenter vil nedsatte effektiviteten. Ifolge
filterleveranderens oplysninger vil et typisk indhold af olie i det rensede
spildevand vare 5-50 ppm (per vagt). Tager man udgangspunkt i for
eksempel en typisk skareolieemulsion med 2% olie, kan
rensningsgraden sdledes beregnes til mellem 99,75% og 99,975%.

De tidligere anvendte olieudskillerne er nedlagt og de nedgravede brende
er blevet sandfyldt og udtaget af brug.

Der er kun en fedtudskiller ved kantinen, som temmes arligt.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S anvender s&rlige selektivt
absorberende olieklude til opsamling af spild, der indeholder olierester.
Endvidere opbevares olie under tag over opsamlingsfaciliteter.

Ifolge lokalplanen er virksomheden placeret i landzone. Indtil nu har der
ingen stejklager vaeret fra naboer.

Koleinstallationerne, som kerer om natten, er afgerende for stojforhol-
dene. I varme perioder bestar stgjen fra keleanleggene primert af stoj fra
driften af det nye koleanlaeg da keletirnet ikke anvendes mere.

Udstyr som keleanlag, hvis funktion krever, at de star udenders er
desuden s vidt muligt placeret centralt pa ejendommen. Pa den made
maksimeres afstanden til naboejendomme og

stojniveauet mindskes. Stgj fra komprimatorcontainere skermes af byg-
ninger og levende hegn.

Derudover vedligeholdes komprimatorcontainerne systematisk, séledes
at mislyde opdages hurtigst muligt. Endvidere har virksomheden indgaet
kontrakt om serviceeftersyn.

Side 24 af 31



Vibrationer

Affald

Stej fra kersel med lastvogne (og fra vores medarbejderes biler) til og fra
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S, er kun begranset gennem
regulering af hastigheden og de levende hegn omkring ejendommen. Det
var gnskeligt, om den yderligere kunne begraenses ved omlaegning af
tilkerselsforholdene som beskrevet under afsnit ” Til- og frakersel”.

Stej fra truckkersel er begrenset, fordi Thermo Fisher Scientific - Nunc
A/S bruger elektriske trucks. Derudover giver vedligeholdelse af
belegningerne et bidrag til stejdempning derved at stoj fra for eksempel
raslende last pa truck minimeres ved kersel pa jevne belegninger.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S har ingen store vibrationskilder.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S producerer arligt ca. 200 tons
affald. Der produceredes 1 2004 ca. 1200 tons affald, altsa et markant
fald. Affaldsmeengderne, som et led i Thermo Fisher Scientific - Nunc
A/S s mél pa miljgomrédet, forventes nemlig at stige med en ringere takt
end produktionen. De 15 % er altsd en absolut worst case”-
betragtning. Sammensa&tningen og maengderne af Thermo Fisher
Scientific - Nunc A/S ’s affald fremgér af figur herunder:

Affald, tons
200
150
100
50
0
2019 5020
2021
2022
2023
Ar 2019 2020 2021 2022 2023
Forbraending, tons 79 77 71 64 54
Genanvendelse, tons 174 177 169 167 127
Deponi, tons 0,6 0,3
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Affaldsmeaengder 1 2004:
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Figur 6

Affald fordelt efter behandlingsformer.

423

549

Ar

759

895

Prioriteringen af affaldshandtering er 1 overensstemmelse med affaldsbekendt-

garelsen:

1) atundgd affaldsfrembringelsen,

2) herefter at soge mest muligt affald genanvendt,
3) herefter at aflevere affaldet til forbrending under genvinding af

energiindholdet som varme og herefter slutteligt

4) at soge affaldet destrueret, deponeret eller andet i overensstem-

melse med krav og muligheder.

Af hensyn til de heje kvalitetskrav til blandt andet optiske og fysisk kemiske
egenskaber ved Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S s produkter, er det ikke
muligt at genanvende affald fra produktionen i Thermo Fisher Scientific -

Nunc A/S s egne processer.

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S opbevarer ikke affald udover hvad der
kan rummes i indsamlingsmateriellet (sterste containervolumen er 20-30 m?),

svarende til mellem 20 og 30 t totalt opbevaret.
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Fraktionerne og mengden af affald som blev bortskaffet i arene 1998 til 2002
fremgar af nedenstdende tabel.

Sum af mangde / kg Ar
Fraktion | Beskrivelse 1998 1999 2000 2001 2002
02.22 | Ortho-phenylen- 390 585 820 583 323
diammoniumchlor
02.32 Flydende rester fra 156 208 100 121
organisk syntes(
02.52 Faste rester fra org. 41 58 23 111 23
Syntese
03.11 Affedtervaske, 170
vandopl.
P-32-DNA < 7
0,02nCi/mL i toluen
03.13 Acetonitril 50 54 110 100 67
03.21 Tomte better med 734 445 231 406 2822
malingrester
03.36 Eth.-glycol 41 843
05.12 Bekaempelsesmidler 420
05.14 Blandet lab.-affald 47 145 31
Trypanbia 0,2 i 4 8
smaemballager
05.99 Tomte better og
tromler 200 98
Agarosegel indeh. 23
Ethisiumbromid
06.02 Olieaffald 410
Olieaffald til opar- 200 3000 3700 3900 4950
bejdning
06.14 Olieblanding fra 225 150 300 300 680
olieudskillere
Olieklude mm. 346 1829 3773
Sandfang 120 120
19.00 Braendbart affald 229780 286300 293570 331050 238760
23.00 Affald til sorte- 2880 400 94 6000 5102
ring/deponi
50.02 | Paptil genanvendel- | 27840 88305 84130 100140 120290
se
Fraktion | Beskrivelse 1998 1999 2000 2001 2002
50.03 Papir til genan- 770 4960
vendelse
52.02 PE 4055 14190 3460 2000
52.03 PP 12210 15240 16355 34170
52.05 PS 418550 302425 431525 599741 704678
52.07 Andet 1970 12357 12923
PP/PE 2623 45205
54.00 Grene & blade til 9330 3040
kompost
56.20 Jem & Metal 12490 14160
60.00 Affald til sorte- 1020 2200 6400
ring/deponi
Blandet bygge-
/anlaegsaffald 10170
62.00 Traeaffald, rent 2242 9180
77.00 Batterier, blande- 85 99
de
Biy-akkuulatorer 162
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79.00 Elektronik 571 751 1570 1111
Tonerrester 14
06.71 Olieaffald til op- 5500
arbejdning
83.03 Sandfang 240
83.02 Sandfang 60 120 200
04.52 Lysstofror mm. 209
04.21 Vandbaseret 23
fremkalder
52.01 LDPE 146
Hovedtotal 705732 724433 860706 1111865 1167006
Fraktionerne og mangden af farligt affald som blev bortskaffet i
2002 fremgar af nedenstdende tabel:
Sum af Mangde/kg Kvartal
Fraktion | EAK Beskrivelse 1/2002 | 2/2002 | 3/2002 | 4/2002 | Hoved-
total
02.22 07010300 | Ortho-phenylen- 323 323
diammoniumchlor
02.52 07021000 | Faste rester fraorg. |23 23
Syntese
03.13 07020400 | Acetonitril 67 67
03.21 08010200 | Tomte better med 563 560 789 910 2822
malingrester
05.14 16050300 | Blandet lab.-affald | 31 31
Trypanbia 0,2 i 8 8
smaemballager
05.99 08019900 | Temte better og 40,5 26 31 97,5
tromler
06079900 | Agarosegel indeh. 23 23
Ethisiumbromid
06.02 13010600 | Oliecaffald til opar- | 2550 | 2400 4950
bejdning
06.14 15020101 | Olieklude mm. 1069 | 925 852 927 3773
19080300 | Olieblanding fra 680 0 680
olieudskillere
60.00 17070100 | Blandet bygge- 7570 7570
/anlaegsaffald
79.00 8030900 | Tonerrester 14 14
83.02 19080200 | Sandfang 200 0 200
04.52 20012100 | Lysstofrer mm 290 209
04.21 09010100 | Vandbaseret frem- 23 23
kalder
52.01 15010200 | LDPE 146 146
Hovedtotal 5669,5 | 4120 | 1841 | 9429 20959,5
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S har til sluthdndtering af affald
inden bortkersel indrettet oplagspladser, hvor affald opsamles i
containere, som angivet pa tegningen i bilag 8.
Jord og grundvand  Alle oplag af flydende stoffer der kan skade jord, grundvand eller

kommunalt renseanlaeg ved udslip/spild/lekkende beholdere er be-
skyttet ved opsamlingskar eller ved opkanter omkring (gulv)afleb.
Nedgravede ror udgeres udelukkende af ror til brugsvand og kele-
vand. For rerene til kelevands vedkommende bestar beskyttelsen af
jord og grundvand i at der anvendes aluminat som korrosionsbeskyt-
telse i kelevand. Endvidere undgés tilsetning af miljeskadelige ke-
mikalier til bekempelse af korrosion og mikrobiologisk aktivitet.
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Til- og frakersel

Det eneste andet kemikalie udover metallisk aluminium, der sy-
stematisk tilsattes kelevandet er natriumcarbonat (soda). Thermo
Fisher Scientific - Nunc A/S har siden 1998 dog ved en enkelt
lejlighed doseret biocider til det cirkulerende proceskelevand. Det var
dog ikke en farbar vej til forbedring af vandkvaliteten, og filtrering
kombineret med den gvrige vandbehandling viste sig mere effektiv
om end tidskrevende. Det behandlede vand cirkulerer fortsat i
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S s kelevandssystem, og biocidet,
ma anses for nedbrudt til uskadelige stoffer pa nuvaerende tidspunkt.
Nedgravede tanke (der har 1 alt veret tre) er slojfede. To er temt og
fyldt op, og en er gravet op, og jorden under den bortgravet og sendt
til rensning 1 1997, efter det konstateredes, at tanken var utet.
Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S gik herefter over til at fyre med
naturgas.

Der er etableret et omrdde for opbevaring af hydraulikolie og
hydraulikolieaffald som er godkendt med tilleeg til miljogodken-
delsen i april 2010. Hydraulikolie opbevares udenders i 2500 1
modtagetank + 1000 1 hjelpetank + 205 1 tromle i1 40 fods container
med sump.

Der er to adgangsveje til Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S ;
ostfra ad Kamstrupvej gennem Kamstrup by, og vestfra ad
Kamstrupvej fra Darup. Begge adgangsveje forer tung trafik gennem
sma landsbyer, og er yderligere skoleveje for bern til og fra Vor
Frue. Der korer skensmassigt omkring 20 lastbiler til og fra Thermo
Fisher Scientific - Nunc A/S om dagen.

Mangden af lastbiler er hejst sandsynlig veesentlig mindre nu end 1
2004 da der ikke lengere kores varer direkte til kunderne.

Det er samtidig Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S s vision, at fa
gennemfort losninger, der indebarer at trafikken til og fra
virksomheden fjernes fra de smalle landsbyveje, og til og
frakerselsforholdende bliver mere tidssvarende.

Endvidere har Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S udarbejdet en
karselsvejledning for at minimere de gener til- og frakersel giver
anledning til hos naboer og omkringboende. Thermo Fisher
Scientific - Nunc A/S tilstreber, at medarbejdere, geaster,
leveranderer og transporterer, samt andre med a&rinde pd Thermo
Fisher Scientific - Nunc A/S har kendskab til denne vejledning.
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Egenkontrol

Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S foreslar kortsagt de folgende
registreringer og malinger:

registrering af forbrug af ravarer (inklusive halvfabrikata
og emballage), hjelpestoffer og energi,

registreringerne af hjelpestoffer anvendes ogsa som kontrol
af massestromme 1 luftafkast fra procesudsugning,
registrering af energiforbrug,

spildevandsmaélinger,

malinger af ozon 1 luftafkast,

stojmalinger,

detektion af regudvikling 1 produktion og pa lager, der kan
indikere brand.

Driftsforstyrrelser og uheld

Mulige uheldssituationer hos Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S
opstilles i det folgende:

Brand i bygninger eller oplag af ravarer/hjeelpestoffer

Utaetheder i keleanlaeg

Spild og leekager ved hiandtering af olie og kemikalier

Driftsforstyrrelser pa plastsprejtestebemaskiner

Der kan ved driftsforstyrrelser pa sprojtestebemaskiner opsta afgas-
ning fra og termisk oxidation af plastmaterialet. I den forbindelse
afgives bdde lugt, nedbrydningsprodukter og afgasningsrester fra
overophedet plast. Typisk vil det kunne dreje sig om kulilte, styren,
oxidationsprodukter, sod mv., der gennem proces- (og til dels ogsé
rum-) ventilationen udledes til omgivelserne.
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Begreensende foran- Brand i bygninger eller oplag af rdvarer/hjelpestoffer

staltninger vedr. Til at imedega konsekvenserne af brand er der 1 produktionsafdelin-

uheld gerne og pé lagrene opsat automatisk brandalarmeringsanlaeg.
Der er desuden udarbejdet og opsat synlige alarmeringsinstruktioner
som en del af en samlet beredskabsplan.
Beredskabsplanen revideres lgbende, og er tilgengelig for medar-
bejderne.
Der gennemfores manedlig kontrol af brandsikkerhed/brandteknisk
gennemgang i alle afdelinger. Brandmateriel efterses og proves med
faste intervaller for at sikre tilgaengelighed og funktionalitet. Ud-
valgte medarbejdere uddannes i elementer brandbekempelse. Eks-
terne handvarkere instrueres sarskilt 1 varmt arbejde” og foran-
staltninger 1 forbindelse hermed.

Utaetheder 1 kompressorkeleanlaeg

Udslip af maksimalt 423 kg 1234 ZE kelemiddel.

Spild og leekager ved handtering af olie og kemikalier
Alle stoffer og materialer, der kan frembyde fare ved udslip oplagres
over spildbakker.

Driftsforstyrrelser pé plastsprejtestebemaskiner
Til at imedega, at varm plastsmelte undslipper det lukkede system af
sprajtecylinder og formverktej bestér foranstaltningerne primaert af:

- degnbemanding,
- systematisk vedligeholdelse af maskiner og vaerktojer,
- instruktion af medarbejdere.

Risikobekendtgorelse Ifelge Thermo Fisher Scientific - Nunc A/S er der aldrig sé store
mengder af farlige stoffer 1 virksomheden, at virksomheden er
omfattet af Miljoministeriets “Risikobekendtgerelse om sarlige
oplysninger til brug for sikkerhedsvurdering i forbindelse med
risikoen for sterre uheld i forbindelse med en rakke industrielle
aktiviteter” (nr. 520 af 5. maj 1990).

Bilagsoversigt:

Bilag 1: Kort som angiver placeringen pé kort

Bilag 2: Oversigtskort med angivelse af skel

Bilag 3: Kort over bygninger pa grunden

Bilag 4: Oversigtskort med maskinplacering

Bilag 5: Beskrivelse af afkast

Bilag 6: Oversigtskort over afkast

Bilag 7: Safety Datasheet for anvendte kemikalier bl.a. Thermoplasten SANTOPRENE™
Bilag 8: Kort over affaldsomrade

Bilag 9: Oversigtskort over regn og spildevand
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